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Przenosna konsola sterujaca ° ° °
Zespo6l kolumny urzadzen sterujacych ° ° )
Dzwignia zatrzaskowa ° ° °
Zapadka ° ° °
Pedal zwalniajacy ramie narzedziowe ° ° °

e = standard
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OPIS OGOLNY (ROT.N4111.201799 - RAV.G9156.206275 - Rys. 1

SPA.G0156.205933)

s~ !'\‘l

-

LEGENDA (rys. 1)
1 - Wylacznik gtéwny
2 - Rozdzielnica elektryczna
3 - Silownik przesuwu wozka narzedziowego
4 - Hydrauliczna jednostka sterujaca
5 - Sto6t samocentrujacy
6 - Rolka zbijaka
7 - Wyprofilowany pazur
8 - Ramie narzedziowe
9 - Zespo6t narzedziowy
10 - Urzadzenie Quick-fit
11 - Uchwyt do podnoszenia zespolu narzedzi
12 - Wozek narzedziowy
13 - Silnik obrotu stotu samocentrujacego

14 - Ramie stolu samocentrujacego

15 - Sitownik otwierania/zamykania stotu samo-
centrujacego

16 - Przenosna konsola sterujaca

17 - Przelacznik 1-0-2 sterujacy predkosciag stotu
samocentrujacego

18 - Platforma ruchoma

19 - Platforma zatadunkowa kot

20 - Dzwignia zatrzaskowa

21 - Silownik ramienia stolu samocentrujacego

22 - Dzwignia z glowica

23 - Zacisk do blokowania stopki do alufelg
(opcjonalnie)
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OPIS OGOLNY (ROT.N4113.201805 - RAV.G9156.206268 - Rys. 2

SPA.G0156.205926)

)

LEGENDA (rys. 2)

1 - Wylacznik gtéwny

2 - Rozdzielnica elektryczna

3 - Silownik przesuwu wozka narzedziowego
4 - Hydrauliczna jednostka sterujaca

S - Stot samocentrujacy

6 - Rolka zbijaka

7 - Wyprofilowany pazur

8 - Ramie narzedziowe

9 - Zesp6t narzedziowy

10 - Urzadzenie Quick-fit

11 - Uchwyt do podnoszenia zespotu narzedzi
12 - Wozek narzedziowy

13 - Silnik obrotu stoltu samocentrujacego

14 - Ramie stolu samocentrujacego

{.

23 <
16— j

15 - Sitownik otwierania/zamykania stotu samo-
centrujacego

16 - Zespot kolumny urzadzen sterujacych

17 - Przelacznik 1-0-2 sterujacy predkoscig stotu
samocentrujacego

18 - Platforma ruchoma

19 - Platforma zaladunkowa két

20 - Zapadka

21 - Pedat zwalniajacy ramie narzedziowe

22 - Sitownik ramienia stolu samocentrujacego

23 - Dzwignia z glowica

24 - Zacisk do blokowania stopki do alufelg
(opcjonalnie)
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SYMBOLE UZYWANE W INSTRUKCJI

Symbol

Opis

Symbol

Opis

Przeczytac instrukcje obstugi.

Adnotacja. Wskazania i/lub
przydatne informacje.

Nosi¢ rekawice robocze.

Przenoszenie z uzyciem wozka
widlowego lub paletowego.

Nosi¢ obuwie robocze.

Podnoszenie od gory.

Nosi¢ okulary ochronne.

Konieczna pomoc techniczna.
Zabrania sie wykonywania ja-
kiejkolwiek konserwacji.

Obowiazek.

Czynnosci lub interwencje,
ktorych wykonanie jest obo-
wiazkowe.

Niebezpieczenstwo zmiazdze-
nia i uderzenia (wal uchwytu
narzedziowego).

Uwaga.
Zachowac szczeg6lna ostroz-
nos¢ (mozliwe szkody mate-
rialne).

Niebezpieczenstwo upadku
opony.

>0 ®

Zagrozenie!
Zachowac szczegb6lna ostroz-
nosc.
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Kod etykiet

B4244001 Etykieta niebezpieczeristwa czesci obrotowych

99990644 Etykieta wskazujqca obrét wrzeciona

999910051 |Znak uzywania srodkéw ochrony

999911460 | Tabliczka z numerem seryjnym (dla modelu SPA.G0156.205933)
999911520 | Tabliczka rozdzielacza 2-dZwigniowego

999912090 | Etykieta niebezpieczeristwa 6

999912380 | Tabliczka napiecia 400 V - 3 Ph - 50 Hz

999912400 | Tabliczka z numerem seryjnym (dla modelu RAV.G9156.206275)
999912700 | Tabliczka rozdzielacza 1-dZzwigniowego

999912840 | Etykieta niebezpieczeristwa 1

999912850 | Etykieta niebezpieczeristwa 2

999912860 | Etykieta niebezpieczeristwa 3

999912870 | Etykieta niebezpieczeristwa 4

999912880 | Etykieta niebezpieczeristwa 5

999915200 | Tabliczka z numerem seryjnym (dla modelu ROT.N4111.201799)
999916311 |Znak kosza na $mieci

999922940 | Pozioma tabliczka Ravaglioli (dla modelu RAV.G9156.206275)
999924300 | Tabliczka z logo Space (dla modelu SPA.G0156.205933)
999930420 |Znak zagrozenia porazeniem pradem elektrycznym
999930620 | Tabliczka z logo Rotary (dla modelu ROT.N4111.201799)
999931040 | Tabliczka ,Enginereed by Butler” (dla modelu ROT.N4111.201799)
999931470 | Tabliczka urzadzenia (dla modelu ROT.N4111.201799)

W PRZYPADKU BRAKU LUB NIEPELNEJ CZYTELNOSCI JEDNEJ LUB WIECEJ TABLI-
CZEK NA URZADZENIU, NALEZY JE WYMIENIC, ZAMAWIAJAC TABLICZKI O ODPO-
WIEDNIM NUMERZE KODU.
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Rys. 4

999920710

999930620 K@_
999915200 999916311 [::::::] L\\,_—
999912400
999911460 999920730

999912090 999912850 999912860 999912880 Z{ij}ﬁ

— 2840
—
99990644 75

999931470
999922940
999912870 B4244001 999924300

999912380 999930420
999912510

999910051




7505-M007-00

Strona 11 z 63

INSTRUKCJA

VSG

MONTAZOWNICA Z SERII
NAV41 - G9156 - GG30156

OBSLUGI I KONSERWACJI

VEHICLE SERVICE GROUP
a JID) company

Kod etykiet

B4244001 Etykieta niebezpieczeristwa czesci obrotowych

B6419000 Etykieta obrotu

99990644 Etykieta wskazujaca obrét wrzeciona

999910051 |Znak uzywania $rodkéw ochrony

999911460 | Tabliczka z numerem seryjnym (dla modelu SPA.G0156.205926)
999912090 | Etykieta niebezpieczeristwa 6

999912400 | Tabliczka z numerem seryjnym (dla modelu RAV.G9156.206268)
999912380 | Tabliczka napiecia 400 V - 3 Ph - 50 Hz

999912840 | Etykieta niebezpieczeristwa 1

999912850 | Etykieta niebezpieczeristwa 2

999912860 | Etykieta niebezpieczeristwa 3

999912870 | Etykieta niebezpieczeristwa 4
999912880 | Etykieta niebezpieczeristwa 5
999915200 | Tabliczka z numerem seryjnym (dla modelu ROT.N4113.201805)
999916311 |Znak kosza na $mieci
999920710 | Etykieta otwierania/zamykania wrzeciona
999920730 | Etykieta urzadzen sterujacych
999922940 | Pozioma tabliczka Ravaglioli (dla modelu RAV.G9156.206268)
999924300 | Tabliczka z logo Space (dla modelu SPA.G0156.205926)
999930420 | Znak zagrozenia porazeniem pradem elektrycznym
999930620 | Tabliczka z logo Rotary (dla modelu ROT.N4113.201805)
999931040 | Tabliczka ,Enginereed by Butler” (dla modelu ROT.N4113.201805)
999931470 | Tabliczka urzadzenia (dla modelu ROT.N4113.201805)

W PRZYPADKU BRAKU LUB NIEPELNEJ CZYTELNOSCI JEDNEJ LUB WIECEJ TABLI-
CZEK NA URZADZENIU, NALEZY JE WYMIENIC, ZAMAWIAJAC TABLICZKI O ODPO-
WIEDNIM NUMERZE KODU.
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NIEKTORE ILUSTRACJE ZAWAR-
TE W NINIEJSZEJ INSTRUKCJI
ZOSTALY ZACZERPNIETE ZE
ZDJEC PROTOTYPOW, DLATEGO
OPRZYRZADOWANIE I AKCESO-
RIA STANDARDOWEJ PRODUKCJI
MOGA ROZNIC SIE OD PRZEDSTA-

WIONYCH.

1.0 INFORMACJE OGOLNE

Niniejsza instrukcja stanowi integralna czes¢
urzadzenia i musi byé przechowywana przez caly
okres jego eksploatacji.

Nalezy uwaznie przeczyta¢ niniejsza instrukcije,
poniewaz zawiera ona wazne informacje dotyczace
DZIALANIA, BEZPIECZENSTWA UZYTKOWANIA i
KONSERWACJI.

PRZECHOWYWAC W ZNANYM I LA-
TWO DOSTEPNYM MIEJSCU, ABY
TECHNICY KONSERWACJI MOGLI
Z NIEJ SKORZYSTAC, GDY TYLKO
POJAWIA SIE WATPLIWOSCI.

PRODUCENT NIE PONOSI ODPO-
WIEDZIALNOSCI ZA JAKIEKOL-
WIEK USZKODZENIA WARSZTA-
TU, URZADZENIA LUB KOLA/
OPONY KLIENTA, KTORE MOGA
WYSTAPIC W PRZYPADKU NIE-
PRZESTRZEGANIA ZALECEN ZA-
WARTYCH W NINIEJSZEJ IN-
STRUKCJI. NIEPRZESTRZEGANIE
TYCH INSTRUKCJI MOZE SPOWO-
DOWAC OBRAZENIA LUB SMIERC.

1.1

Dziekujemy za zakup tej montazownicy! Montazow-
nica zostala zaprojektowana i zbudowana z mysla o
profesjonalnych warsztatach mechaniki pojazdowe;.
Montazownica jest latwa w uzytku i zostala zapro-
jektowana z my$la o bezpieczenstwie. Przestrzeganie
zasad pielegnacji i konserwacji opisanych w niniejsze;j
instrukcji zapewni wieloletnie uzytkowanie monta-
zownicy.

Wprowadzenie

2.0 PRZEZNACZENIE

Urzadzenie omawiane w niniejszej instrukcji to

montazownica do opon, ktéra wykorzystuje dwa

systemy:

e silnik elektryczny sprzezony z reduktorem do
obstugi obrotu opon, oraz

e system z pompa hydrauliczna stuzacy do zarza-
dzania blokada i ruchem silownikéw hydraulicz-
nych roznych narzedzi montazowych.

Urzadzenie jest przeznaczone wylacznie do mon-
tazu i demontazu i pompowania dowolnego typu
kola z calq felga (z wneka i ze stopka), o Srednicy i
szerokosci opisanej w punkcie ,Dane techniczne”.
Urzadzenie NIE jest przeznaczone do pompowania
opon.

URZADZENIE TO MOZE BYC PRZE-
ZNACZONE WYLACZNIE DO UZYT-
KU, DO KTOREGO ZOSTALO WY-
RAZNIE ZAPROJEKTOWANE.

JAKIEKOLWIEK INNE UZYTKOWA-
NIE NALEZY UWAZAC ZA NIEWLA-
SCIWE, A ZATEM NIEROZSADNE.

PRODUCENT NIE MOZE PONOSIC
ODPOWIEDZIALNOSCI ZA EWEN-
TUALNE SZKODY SPOWODOWANE
NIEWLASCIWYM, BLEDNYM I NIE-
ROZSADNYM UZYTKOWANIEM.

2.1

Korzystanie z urzadzenia jest dozwolone wylacz-
nie dla specjalnie przeszkolonego i upowaznione-
go personelu.

Przygotowanie personelu

Ze wzgledu na zlozonos¢ operacji niezbednych do
zarzadzania urzadzeniem oraz bezpiecznego i wydaj-
nego wykonywania operacji, konieczne jest, aby odpo-
wiedzialny personel zostat odpowiednio przeszkolony
i uzyskat niezbedne informacje w celu osiagniecia
metody pracy zgodnej z instrukcjami dostarczonymi
przez producenta.

UWAZNE PRZECZYTANIE NINIEJ-
SZEJ INSTRUKCJI OBSLUGI I
KONSERWACJI ORAZ KROTKI
OKRES PRACY POD NADZOREM
EKSPERTA MOZE STANOWIC WY-
STARCZAJACE PRZYGOTOWANIE.
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3.0 URZADZENIA ZABEZPIECZAJACE

CODZIENNIE SPRAWDZAC INTEGRALNOSC I FUNKCJONALNOSC URZADZEN ZABEZ-
PIECZAJACYCH I OCHRONNYCH OBECNYCH NA URZADZENIU.

Urzadzenie jest wyposazone w nastepujace elementy:
* elementy sterujace typu ,,czuwak” (natychmiastowe zatrzymanie dziatania po zwolnieniu przycisku);
¢ logiczne rozmieszczenie elementow sterujacych:

aby unikna¢ niebezpiecznych bledow operatora;

* wylacznik magneto-termiczny na linii zasilajacej silnik hydraulicznej jednostki sterujacej: zapobiega
przegrzaniu silnika w przypadku intensywnej eksploatacji;

 pilotowane zawory zwrotne:
- otwierania szczek stotu samocentrujacego.

Zawory te sa zainstalowane, aby zapobiec przypadkowym wyciekom oleju powodujacym niepozadane
ruchy szczek (a w konsekwencji upadek kota);

ZABRANIA SIE ZMIANY LUB NARUSZANIA KALIBRACJI CISNIENIA ROBOCZEGO ZA-
WOROW CISNIENIA MAKSYMALNEGO LUB OGRANICZNIKA CISNIENIA W OBWODZIE
HYDRAULICZNYM.

* bezpieczniki na linii energetycznej zasilajacej silnik uchwytu samocentrujacego;

* automatyczne odlaczenie zasilania przy otwarciu rozdzielnicy elektrycznej;

* oslony stale i ruchome.
Na urzadzeniu znajduja sie pewne ostony state przeznaczone do unikniecia potencjalnego ryzyka zmiaz-
dzenia, przeciecia i SciSniecia.
Ostony te zostaly wykonane po przeprowadzeniu oceny ryzyka oraz po ocenie wszystkich sytuacji doty-
czacych eksploatacji urzadzenia.
Zabezpieczenia te mozna znalez¢ na rys. 5.

Rys. 5
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3.1 Ryzyko resztkowe

Urzadzenie zostalo poddane kompleksowej analizie
ryzyka zgodnie z norma referencyjng EN ISO 12100.
Ryzyko zostalto ograniczone w mozliwie najwiekszym
stopniu w odniesieniu do technologii i funkcjonalno-
Sci urzadzenia.

Wszelkie ryzyko resztkowe zostalo podkreslone w ni-
niejszej instrukcji oraz poprzez piktogramy i etykiety
ostrzegawcze umieszczone na urzadzeniu, ktérych
rozmieszczenie jest wskazane na ,TABLICY ROZ-
MIESZCZENIA ETYKIET” (patrz Rys. 3 i Rys. 4).

4.0 WAZNE INSTRUKCJE DOTYCZACE

BEZPIECZENSTWA

Podczas korzystania z wyposazenia garazu nalezy
zawsze przestrzega¢ podstawowych zasad bezpie-
czenstwa, w tym ponizszych:

1.
2.

10.

11.

12.

13.

Przeczytac wszystkie instrukcje.

Nalezy zachowac¢ ostroznos¢ ze wzgledu na moz-
liwos¢ poparzenia w wyniku dotkniecia goracych
powierzchni.

. Nie uzywac¢ urzadzenia z uszkodzonym kablem

lub jezeli urzadzenie zostalo upuszczone lub
uszkodzone, dopoki nie zostanie sprawdzone
przez wykwalifikowanego technika serwisu.

. Kabel nie moze zwisa¢ ponad krawedzia stotu,

blatu roboczego lub konsoli, ani dotykac¢ gora-
cych kolektorow lub poruszajacych sie lopatek
wentylatora.

. Jezeli potrzebny jest przedluzacz, nalezy uzyc¢

kabla o pradzie znamionowym rownym lub wyz-
szym niz prad znamionowy urzadzenia. Kable
przystosowane do mniejszego natezenia pradu
niz urzadzenie moga sie przegrzewac. Nalezy
zwroci¢ uwage na ulozenie kabla w taki sposob,
aby nie powodowat potknie¢ ani nie byl rozciag-
gniety.

. Kiedy nie korzysta sie z urzadzenia, nalezy

zawsze odlaczac je od gniazdka elektrycznego.
Nigdy nie ciagnac za kabel, aby odlaczy¢ wtyczke
od gniazdka. Chwyci¢ za wtyczke i pociagnac,
aby odlaczyc.

. Przed odstawieniem urzadzenia poczekac na jego

catkowite ostygniecie. Przy odstawianiu urzadze-
nia owinac je jego kablem.

Aby ograniczy¢ zagrozenie pozarem, nie nalezy
uruchamiaé¢ urzadzenia w poblizu otwartych
pojemnikow z cieczami latwopalnymi (benzyna).
W przypadku pracy z silnikami o spalaniu we-
wnetrznym nalezy zapewni¢ odpowiednia wen-
tylacje.

Wlosy, luzne ubrania, palce i wszystkie czesci
ciala nalezy trzymac z dala od ruchomych czesci
urzadzenia.

Aby ograniczy¢ zagrozenie porazenia pradem,
nie nalezy uzywaé urzadzenia na mokrych po-
wierzchniach ani nie naraza¢ go na deszcz.
Uzywac wylacznie w sposob opisany w niniejszej
instrukcji. Uzywac wylacznie akcesoriow zaleca-
nych przez producenta.

ZAWSZE NOSIC OKULARY OCHRONNE. So-
czewki zwyklych okularow korekcyjnych sa
wytrzymale na uderzenia, ale nie sa okularami
ochronnymi.

ZACHOWAC NINIEJSZE INSTRUKCJE
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4.1 Ogédlne zasady bezpieczenstwa

N !

* Wszelkie manipulacje lub modyfikacje sprzetu,

ktore nie zostaly wczesniej zatwierdzone przez
producenta, zwalniaja go z odpowiedzialnosci za
szkody wynikajace z wyzej wymienionych dziatan

lub z nimi powigzane.

e Usuniecie lub manipulowanie przy urzadzeniach
zabezpieczajacych lub znakach ostrzegawczych
umieszczonych na urzadzeniu moze spowodowac
powazne zagrozenie i naruszenie europejskich

przepiséw bezpieczenstwa.

* Uzywanie urzadzenia jest dozwolone tylko w miej-
scach wolnych od zagrozenia wybuchem lub poza-
rem.

e Zaleca sie stosowanie oryginalnych akcesoriow i

czesci zamiennych. Produkowane przez nas urza-

dzenia wymagaja montowania tylko oryginalnych

akcesoriow.
¢ Instalacja musi by¢ przeprowadzona przez wykwali-

fikowany personel w pelnej zgodnosci z ponizszymi

instrukcjami.

e Sprawdzié, czy podczas manewrow operacyjnych

nie wystepuja zadne niebezpieczne sytuacje. Na-

tychmiast zatrzymac¢ urzadzenie w przypadku

wystapienia nieprawidtowosci w pracy oraz skon-
taktowac sie z serwisem posprzedaznym autoryzo-
wanego sprzedawcy.

* W sytuacjach awaryjnych i przed wszelkimi pracami
konserwacyjnymi lub naprawczymi nalezy odlaczyc¢

urzadzenie od zrodet zasilania, odlaczajac zasilanie

energia elektryczna i/lub pneumatyczna za pomocag

wylacznika gléwnego i/lub pneumatycznego.
e Sprawdzié¢, czy obszar wokoél urzadzenia jest wol-

ny od potencjalnie niebezpiecznych przedmiotow i
czy nie ma w nim oleju, aby zapobiec uszkodzeniu

opony. Plamy oleju na posadzce stanowia zrodio
zagrozenia poslizgnieciem sie operatora.

OPERATOR MUSI NOSIC ODPO-
WIEDNIA ODZIEZ ROBOCZA, OKU-
LARY OCHRONNE I REKAWICE,
ABY UNIKNAC OBRAZEN SPOWO-
DOWANYCH PRZEZ SZKODLIWY
PYL, EWENTUALNA OCHRONE
PRZED PRZECIAZENIEM KREGO-
SLUPA KRZYZOWO-LEDZWIOWE-
GO PODCZAS PODNOSZENIA CIEZ-
KICH CZESCI, NIE MOZE NOSIC
ZADNYCH WISZACYCH PRZED-
MIOTOW, TAKICH JAK BRANSO-
LETKI LUB PODOBNE, DLUGIE
WLOSY NALEZY ODPOWIEDNIO
ZABEZPIECZYC, ROWNIEZ OBU-
WIE MUSI BYC ODPOWIEDNIE
DO RODZAJU WYKONYWANEJ
OPERACJI.

®
O

e Uchwyty i inne elementy shuzace do obstugi urza-
dzenia musza by¢ utrzymywane w czystosci i od-
tluszczone.

* Srodowisko pracy musi byé czyste, suche i musi
znajdowac sie¢ w pomieszczeniu. Upewnic sie, ze
Srodowisko pracy jest wystarczajaco oswietlone.
Urzadzenie moze by¢ obstugiwane tylko przez jed-
nego operatora jednocze$nie. Osoby nieupowaz-
nione musza przebywac poza obszarem roboczym
wskazanym na Rys. 8.

Bezwzglednie unikac¢ niebezpiecznych sytuacji. W
szczegolnosci nie uzywacé tego urzadzenia w po-
mieszczeniach wilgotnych lub na zewnatrz.

* Podczas obstugi i konserwacji tego urzadzenia
nalezy bezwzglednie przestrzega¢ wszystkich obo-
wiazujacych przepiséw BHP.

Urzadzenie nie moze by¢ obslugiwane przez nie-
przeszkolony personel.

PRODUCENT NIE PONOSI OD-
POWIEDZIALNOSCI ZA SZKODY
WYNIKAJACE Z NIEAUTORY-
ZOWANYCH MODYFIKACJI LUB
UZYWANIA NIEORYGINALNYCH

URZADZENIE WYKORZYSTUJE DO
PRACY PLYN HYDRAULICZNY POD
CISNIENIEM.

UPEWNIC SIE, ZE WSZYSTKIE
ZLACZKI 1 WEZE SA WOLNE OD
WYCIEKOW I W DOBRYM STANIE,
EWENTUALNE WYCIEKI POD CI-
SNIENIEM MOGA SPOWODOWAC
POWAZNE OBRAZENIA.

CZESCI LUB AKCESORIOW.

ZAWSZE UTRZYMYWAC HYDRAU-
LICZNE ELEMENTY STERUJACE

W POZYCJI NEUTRALNEJ.




VSG

VEHICLE SERVICE GROUP
a T company

INSTRUKCJA
OBSLUGI I KONSERWACJI

7505-M007-00
Strona 16 z 63

MONTAZOWNICA Z SERII
NAV41 - G9156 - GG30156

5.0 OPAKOWANIE I MANIPULOWANIE
DO CELOW TRANSPORTU

CZYNNOSCI ZWIAZANE Z PRZENOSZENIEM
LADUNKOW MUSZA BYC WYKONYWANE PRZEZ
WYSPECJALIZOWANY PERSONEL.

URZADZENIE PODNOSZACE MUSI MIEC
UDZWIG CO NAJMNIEJ ROWNY MASIE URZA-
DZENIA Z OPAKOWANIEM (PATRZ PUNKT

6.0 ROZPAKOWYWANIE

PODCZAS ROZPAKOWYWANIA
NALEZY ZAWSZE NOSIC REKAWI-
CE, ABY UNIKNAC MOZLIWOSCI
ZRANIENIA SPOWODOWANEGO
KONTAKTEM Z MATERIALEM
OPAKOWANIOWYM (GWOZDZIE
ITP.).

~DANE TECHNICZNE?).

Urzadzenie jest zapakowane w tekturowy karton w
calosci zmontowane.

Przenoszenie nalezy wykonywac¢ z uzyciem wozka
paletowego lub widlowego.

Podnies¢ opakowanie, jak pokazano na Rys. 6 (wi-
dly wsuniete centralnie, aby zapewni¢ prawidlowe
roztozenie ciezaru).

Rys. 6

S

Po zdjeciu opakowania upewnic sie, ze urzadzenie
nie zostalo naruszone, kontrolujac czy nie ma wy-
raznie uszkodzonych czesci. W razie watpliwosci nie
uzywac urzadzenia i skontaktowac sie z wykwalifi-
kowanym personelem (sprzedawca). Elementy opa-
kowania (worki foliowe, styropian, gwozdzie, Sruby,
drewno itp.) nalezy zebrac i zutylizowac¢ zgodnie z
obowiazujgacymi przepisami, z wyjatkiem palety, kto-
ra moze by¢ ponownie wykorzystana do pézniejszego
przenoszenia urzadzenia.

KARTON Z AKCESORIAMI JEST
UMIESZCZONY W OPAKOWANIU.
NIE WYRZUCAC GO RAZEM Z OPA-
KOWANIEM.
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7.0 PRZEMIESZCZANIE

W przypadku koniecznosci przeniesienia urzadzenia.

URZADZENIE PODNOSZACE MUSI MIEC
UDZWIG CO NAJMNIEJ ROWNY MASIE URZA-
DZENIA (PATRZ PUNKT ,,DANE TECHNICZNE”).
NIE DOPUSZCZAC DO KOLYSANIA PODNIESIO-

NEGO URZADZENIA.

W przypadku, gdy urzadzenie musi zostaé¢ przenie-

sione z ustalonego stanowiska pracy na inne, jego

transport musi zostaé¢ przeprowadzony zgodnie z

instrukcjami wymienionymi ponize;j.

e Zabezpieczy¢ ostre krawedzie odpowiednim mate-
rialem (folia babelkowa-tektura).

e Nie uzywac¢ do podnoszenia lin stalowych.

* Umiescic¢ st6t samocentrujacy w pozycji krancowej
dolnej i na Srodku urzadzenia, aby zapewnic¢ pra-
widlowe wywazenie tadunku.

e Umiesci¢ wozek narzedziowy na konicu skoku w
kierunku stolu samocentrujacego.

* Odlaczyc wszystkie zrodla zasilania urzadzenia.

» Zalozy¢ trzy wystarczajaco dlugie zawiesia pasowe
(co najmniej 300 cm - 118,11") o udzwigu co naj-
mniej rownym ciezarowi urzadzenia (patrz rys. 7).

* Podnosi¢ i przenosi¢ z uzyciem odpowiednio zwy-
miarowanego sprzetu.

Rys. 7

8.0 SRODOWISKO PRACY

Wtlasciwosci Srodowiska pracy urzadzenia musza

miescic¢ sie w zalecanych ponizej granicach:

* temperatura: +5 °C - +40 °C (+41 °F - +104 °F);

* wilgotnos¢é wzgledna: 30 - 95% (bez rosy);

* ciSnienie atmosferyczne: 860 - 1060 hPa (mbar)
(12.5 - 15.4 psi).

Uzytkowanie urzadzenia w otoczeniu o szczegolnych

wlasciwosciach moze by¢ dozwolone wylacznie jezeli
zostalto uzgodnione i zatwierdzone przez producenta.

8.1

Na Rys. 8 mozna zidentyfikowac stanowiska robocze
A, B, C, D, ktore beda przywolywane podczas opisu
etapow pracy urzadzenia.

Stanowiska A i B sg uwazane za glowne stanowiska
montazu i demontazu opony oraz blokowania kota
na stole samocentrujacym, podczas gdy stanowiska
C i D sa najlepsze do asystowania przy czynnosciach
odbijania stopki i demontazu opony.

Praca we wskazanych pozycjach pozwala jednak
uzyskac wieksza precyzje i predkosé podczas pracy
oraz wieksze bezpieczenstwo operatora.

Stanowisko robocze

8.2 Obszar instalacji

Rys. 8

~ 1000 mm
~39.37"

oA

Maksymalne
wymiary gabarytowe
urzadzenia

~ 1000 mm
~39.37"

B

~ 2000 mm
~78.74"

Oe

oe
~ 1000 mm
~39.37

UZYWAC URZADZENIA W SUCHYM I ODPO-
WIEDNIO OSWIETLONYM, ZAMKNIETYM
MIEJSCU, CHRONIONYM PRZED WSZELKIMI
CZYNNIKAMI ATMOSFERYCZNYMI I ZGODNYM
Z OBOWIAZUJACYMI PRZEPISAMI DOTYCZA-
CYMI BEZPIECZENSTWA PRACY.
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Instalacja urzadzenia wymaga przestrzeni uzytkowej,
jak wskazano na Rys. 8. Urzadzenie nalezy umiescic¢
zgodnie ze wskazanymi proporcjami. Ze stanowiska
sterowania operator ma widok na cate urzadzenie i
obszar otaczajacy urzadzenie. Operator musi unie-
mozliwi¢ dostep do tego obszaru os6b nieupowaznio-
nych i usuwac przedmioty, ktére mogltyby stanowic
zrodlo zagrozenia. Urzadzenie nalezy zamontowac
na poziomej powierzchni, najlepiej utwardzonej lub
wylozonej ptytkami. Unikac¢ powierzchni miekkich
lub nieréwnych.

Plaszczyzna podparcia urzadzenia musi wytrzymy-
wac obcigzenia przenoszone podczas pracy. Plasz-
czyzna ta musi mie¢ no$nos¢ co najmniej 500 kg/
m? (100 lb/ft?).

Podtoga musi by¢ wystarczajaco gleboka, aby zapew-
nic¢ trwale mocowanie kotew.

8.3 Oswietlenie

Urzadzenie nalezy umiesci¢ w Srodowisku o wystar-
czajacym oswietleniu, zgodnym z obowiazujacymi
przepisami.

9.0 MONTAZ I WPROWADZENIE DO
EKSPLOATACJI

KAZDA OPERACJA MONTAZU LUB
REGULACJI MUSI BYC WYKONY-
WANA PRZEZ WYKWALIFIKOWA-
NY PERSONEL.

9.1

Opakowane urzadzenie jest mocowane do palety
nosnej z wykorzystaniem otworéow w ramie wskaza-
nych na ponizszym rysunku. Otworow tych nalezy
uzywac réwniez do mocowania urzadzenia do podlogi,
uzywajac odpowiednich elementéw kotwiacych do
betonu (nie wchodza w sktad zestawu). Przed zamo-
cowaniem w betonie sprawdzi¢, czy wszystkie punkty
kotwiczenia sg réwne, wypoziomowane i dotykaja
podtogi. Jezeli tak nie jest, nalezy umiesci¢ miedzy
urzadzeniem a podtoga podktadki, jak pokazano na
Rys. 9.

System zakotwienia

Rys. 9

X

B

ROT.N4111.201799
RAV.G9156.206275
SPA.G0156.205933

ROT.N4113.201805
RAV.G9156.206268
SPA.G0156.205926

a=912mm / 35.91”
b = 1665 mm / 65.55”

a =967 mm / 38.07”
b=1975mm / 77.76”

* Do mocowania urzadzenia do podtoza nalezy uzyc
wkretéw i trzpieni kotwiacych (Rys. 9 ref. 1) z
gwintem M12 (UNC 1/2-13) typu odpowiedniego do
podtogi, do ktoérej bedzie zamocowana montazowni-
ca, w liczbie rownej liczbie otworéw montazowych
na dolnej ramie;

* wywierci¢ w posadzce otwory odpowiednie do
wpuszczenia wybranych kotew, w miejscu otworow
w ramie dolnej;

* umiesci¢ kotwy w otworach wykonanych w posadz-
ce przez otwory w dolnej ramie i przykreci¢ kotwy;

* dokreci¢ kotwy na ramie zgodnie ze wskazowkami
producenta samych kotew.
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10.0 POLACZENIA ELEKTRYCZNE Urzadzenie jest wyposazone w kabel. Do kabla nalezy

podlaczy¢ wtyczke spelniajacg ponizsze wymagania.

WSZYSTKIE POLACZENIA ELEK-
TRYCZNE MUSZA BYC WYKONANE
WYLACZNIE PRZEZ WYKWALIFI-
KOWANY PERSONEL.

PRZYLACZYC DO PRZEWODU
URZADZENIA WTYCZKE SPEL-
NIAJACA POWYZSZE WYMAGANIA
(PRZEWOD OCHRONNY JEST ZOL-
TO-ZIELONY I NIGDY NIE MOZE
BYC PODLACZONY DO JEDNEJ Z
FAZ ANI PRZEWODU NEUTRAL-
NEGO).

PRZED PRZYLACZENIEM URZA-
DZENIA SPRAWDZIC UWAZNIE:
¢ CZY PARAMETRY LINII ENER-
GETYCZNEJ ODPOWIADAJA
WYMAGANIOM URZADZENIA
PODANYM NA ODPOWIEDNIEJ
TABLICZCE;
e CZY WSZYSTKIE ELEMENTY
SKLADOWE LINII ELEKTRO-
ENERGETYCZNEJ SA W DO-
BRYM STANIE;
CZY OBECNE JEST ODPOWIED-
NIO ZWYMIAROWANE UZIE-
MIENIE (PRZEKROJ WIEKSZY
LUB ROWNY MAKSYMALNEMU
PRZEKROJOWI KABLI ZASILA-
JACYCH);
CZY INSTALACJA ELEKTRYCZ-
NA JEST WYPOSAZONA W ZAMY-
KANY NA KLODKE WYLACZNIK
GLOWNY I WYLACZNIK Z ZA-
BEZPIECZENIEM ROZNICOWYM
SKALIBROWANYM NA 30 mA.

SYSTEM ZASILANIA ELEKTRYCZ-
NEGO MUSI BYC ZGODNY Z WYMA-
GANIAMI DOTYCZACYMI MOCY
ZNAMIONOWEJ OKRESLONYMI W
NINIEJSZEJ INSTRUKCJI I MUSI
ZAPEWNIAC, ZE SPADEK NAPIE-
CIA PRZY PELNYM OBCIAZENIU
NIE BEDZIE PRZEKRACZAL 4%
(10% PRZY ROZRUCHU) WARTO-
SCI ZNAMIONOWEJ.

NIEPRZESTRZEGANIE POWY2Z-
SZYCH INSTRUKCJI SKUTKUJE
NATYCHMIASTOWA UTRATA
GWARANCJI I MOZE SPOWODO-
WAC USZKODZENIE URZADZENIA.

. an Minimalny
Zasilanie, Zgodnosé .. . . .
er Napiecie Amperaz Bieguny stopien
silnik norma
ochrony IP
Zasilanie trojfazowe 3 bieguny +
St J ’ IEC 309 400 V 16A eeuny IP 44
silnik dwubiegowy uziemienie
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10.1 Kontrola oleju w hydraulicznej jedno-

10.3 Elektryczne elementy sterujace

stce sterujacej

HYDRAULICZNA JEDNOSTKA

STERUJACA ZOSTANIE DOSTAR-

CZONA BEZ OLEJU HYDRAULICZ-

NEGO, WIEC NALEZY UPEWNIC

SIE, ZE ODPOWIEDNI ZBIORNIK

ZOSTANIE NAPELNIONY OLE-

JEM W ORIENTACYJNEJ ILOSCI

OKOLO 3 LITROW (0,8 GALONA)

I ZAWSZE UWAZAC, ABY NIE WY-

CIEKAL ZE ZBIORNIKA.

STOSOWANY OLEJ HYDRAU-

LICZNY MUSI MIEC LEPKOSC

ODPOWIEDNIA DO SREDNICH

TEMPERATUR PANUJACYCH W

KRAJU INSTALACJI, A W SZCZE-

GOLNOSCI:

- LEPKOSC 32 (DLA KRAJOW O
TEMPERATURZE OTOCZENIA
OD 0°C do +30°C (+32°F - +86°F);

- LEPKOSC 46 (DLA KRAJOW O
TEMPERATURZE OTOCZENIA
POWYZEJ +30 °C (+86 °F).

PRZED URUCHOMIENIEM MON-
TAZOWNICY NALEZY POZNAC
POLOZENIE I TRYB PRACY
WSZYSTKICH ELEMENTOW STE-
RUJACYCH ORAZ SPRAWDZIC ICH
SPRAWNOSC (PATRZ ODPOWIED-
NI PUNKT INSTRUKCJI ,,ELEMEN-
TY STERUJACE”).

CODZIENNIE PRZED ROZPOCZE-
CIEM KORZYSTANIA Z URZA-
DZENIA NALEZY SPRAWDZIC,
CZY ELEMENTY STERUJACE
WYMAGAJACE PODTRZYMANIA

10.2 Kontrola kierunku obrotow silnika

Po zakonczeniu podlaczenia elektrycznego nalezy
zalgczy¢ zasilanie urzadzenia wytacznikiem gléwnym.
UpewnicC sie, ze kierunek obrotu silnika hydrauliczne;j
jednostki sterujacej jest zgodny z kierunkiem wska-
zanym przez strzalke (Rys. 10 ref. B) widoczna na
pokrywie silnika elektrycznego. W przypadku, gdy
silnik obraca sie w odwrotnym kierunku, nalezy
natychmiast zatrzymac urzadzenie i odwréci¢ fazy
w polaczeniu wtyczki, aby przywroéci¢ prawidlowy
kierunek obrotu.

NIEPRZESTRZEGANIE POWYZ-
SZYCH INSTRUKCJI SKUTKUJE
NATYCHMIASTOWA UTRATA

GWARANCJI.

DZIALAJA PRAWIDLOWO.

Po podlaczeniu wtyczki do gniazdka urzadzenie
nalezy uruchomic¢ za pomoca wylacznika gtéwnego
(Rys. 10 ref. A).

Sprzet jest wyposazony w urzadzenie, ktore przerywa
komunikacje miedzy sterownikiem a rozdzielnica
elektryczna, gdy minelo ponad szes¢ godzin od ostat-
niego wydanego polecenia. W takim przypadku nalezy
po prostu powtérzy¢ operacje wlaczania opisane w
rozdziale ,Elektryczne elementy sterujace”.

PO ZAKONCZENIU MONTAZU NA-
LEZY SPRAWDZIC WSZYSTKIE
FUNKCJE URZADZENIA.
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Rys. 10

Dla modeli ROT.N4111.201799 -
RAV.G9156.206275 - SPA.G0156.205933

Dla modeli ROT.N4113.201805 -
RAV.G9156.206268 - SPA.G0156.205926

LEGENDA

A -Wylacznik glowny

B- Kierunek obrotéw silnika jednostki steruja-
cej

C-Przetacznik 1-0-2 sterujacy predkoscia stotu
samocentrujacego

11.0 URZADZENIA STERUJACE

11.1 Urzqgdzenie sterujace (dla modelu z
przenosna konsolqg sterujaca)

Urzadzenie sterujace (manipulator) mozna przenosic
w zaleznosSci od potrzeb zwigzanych ze stanowiskiem
operatora.

SPRAWDZIC, CZY KOLO (ZWLASZ-
CZA DUZYCH ROZMIAROW) NIE
ZASLANIA OPERATOROWI WIDO-
KU NA OSOBY LUB PRZEDMIOTY,
KTORE NIE POWINNY SIE TAM
ZNAJDOWAGC.

Urzadzenie sterujace (Rys. 11) sklada sie z elemen-
tow takich, jak:

¢ dolny przelacznik , A” (z zabezpieczeniem) troj-
pozycyjny sterujacy otwieraniem i zamykaniem
stolu samocentrujacego kota: ,stabilna” pozycja
Srodkowa do zatrzymywania ruchu otwierania/
zamykania stolu samocentrujacego oraz dwie po-
zycje ,wymagajace podtrzymania” do otwierania/
zamykania szczek stolu samocentrujacego;

tréjpozycyjna dzwignia ,,B” sterujaca przesuwem
wozka narzedziowego: ,stabilna” pozycja Srodkowa
do zatrzymania przesuwu i dwie pozycje ,wymaga-
jace podtrzymania” do przesuwania karetki wozka
w kierunku stotu samocentrujacego i przeciwnym,;

trojpozycyjna dzwignia ,,C” sterujaca przesunie-
ciem pionowym ramienia stolu samocentrujacego:
»stabilna” pozycja Srodkowa do zatrzymania ruchu
i dwie pozycje ,wymagajace podtrzymania” do prze-
suwania ramienia w dét i w goére;

dzwignia ,,D” sterujaca obrotem stotu samocentru-
jacego w kierunku przeciwnym do ruchu wskazo-
wek zegara /zgodnym z ruchem wskazowek zegara;
trojpozycyjny przelacznik ,,E” predkosci obro-
towej stolu samocentrujacego: pozycja ,0” do za-
trzymania ruchu, pozycja ,, 1”7 dla matej predkosci
i pozycja ,,2” dla duzej predkosci.

Rys. 11
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11.2 Urzadzenie sterujace (dla modelu z ze-
spolem kolumny urzqdzen sterujacych)

Naziemna jednostke sterujaca (Rys. 12) mozna
przenosi¢ w zaleznosci od potrzeb zwiazanych ze
stanowiskiem operatora.

Zaleca sie, aby operator umiescil urzadzenie steruja-
ce w strefie wolnej od przeszkod, aby mie¢ wyrazny
i pelny widok na obszar roboczy.

SPRAWDZIC, CZY KOLO (ZWLASZCZA
DUZYCH ROZMIAROW) NIE ZASLA-
NIA OPERATOROWI WIDOKU NA
OSOBY LUB PRZEDMIOTY, KTORE
NIE POWINNY SIE TAM ZNAJDOWAC.

,sDzZwignia A” ma cztery pozycje wymagajace pod-

trzymania:

- dzwignia przesunieta w prawo lub w lewo, steruje
odpowiednio przesunieciem wozka narzedziowego
w prawo lub w lewo;

- dzwignia przesunieta w gore lub w dél, steruje od-
powiednio podnoszeniem i opuszczaniem ramienia
stotu samocentrujacego.

»,Przycisk B” ma jedna pozycje wymagajaca podtrzy-

mania, a jego nacisSniecie steruje otwarciem stotu

samocentrujacego.

»Przycisk C” ma jedna pozycje wymagajaca podtrzy-

mania, a jego naciSniecie steruje zamknieciem stotu

samocentrujacego.

y,Pedaly D” steruja obrotem stolu samocentrujacego

w kierunku zgodnym z ruchem wskazowek zegara i

w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

MANIPULATORA NIE WOLNO
USTAWIAC W MIEJSCU, W KTO-
RYM WYSTEPUJA ZASTOJE WODY.

Rys. 12

)

12.0 UZYTKOWANIE URZADZENIA

12.1 Srodki ostroznosci podczas montazu
i demontazu opon

! AN

Przed przystapieniem do montazu opon nalezy prze-
strzegac¢ nastepujacych zasad bezpieczenstwa:

» zawsze uzywac felg i opon czystych, suchych i w
dobrym stanie; w szczegblnosci, w razie potrzeby,
wyczyscic felgi i sprawdzi¢, czy:

- stopki, boki i bieznik opony nie sa uszkodzone;
- felga nie ma wgniecen i/lub odksztalcen;

* nasmarowac obficie powierzchnie styku felgi i stopki
opony specjalnym smarem do opon,;

* wymienic¢ zawor detki lub felgi na nowy lub, w przy-
padku zaworéw metalowych, wymienic¢ pierscien
uszczelniajacy;

* zawsze sprawdzac, czy opona i felga sa prawidlowo
dopasowane pod wzgledem wymiarow; jezeli nie
mozna ustali¢, czy ich wymiary sa prawidlowe, nie
przystepowac¢ do montazu (zazwyczaj nominalne
wymiary felgi i opony sa na nich wydrukowane);

e zabrania sie czyszczenia ko6t umieszczonych na
urzadzeniu za pomoca strumieni wody lub sprezo-
nego powietrza.
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MONTAZ NA FELDZE OPONY Z
USZKODZONA STOPKA, BIEZ-
NIKIEM I/LUB SCIANA BOCZNA
ZMNIEJSZA BEZPIECZENSTWO
POJAZDU, NA KTORYM TO KOLO
ZOSTANIE ZAMONTOWANE I MOZE
PROWADZIC DO WYPADKOW DRO-
GOWYCH, POWAZNYCH OBRAZEN,
A NAWET SMIERCI.

JEZELI STOPKA, BIEZNIK LUB
SCIANA BOCZNA OPONY ZOSTANA
USZKODZONE PODCZAS DEMON-
TAZU, POD ZADNYM POZOREM
NIE NALEZY PONOWNIE ZAKELA-
DAC OPONY NA FELGE.

JEZELI UWAZA SIE, ZE STOPKA,
BIEZNIK LUB SCIANA BOCZNA
OPONY MOGLY ZOSTAC USZKO-
DZONE PODCZAS MONTAZU, NA-
LEZY ZDEMONTOWAC OPONE I
DOKLADNIE JA SPRAWDZIC.

UZYCIE NIEODPOWIEDNIEJ, ZU-
ZYTEJ LUB W INNY SPOSOB
USZKODZONEJ LYZKI DO DE-
MONTAZU STOPEK OPONY MOZE
PROWADZIC DO USZKODZENIA
STOPKI I/LUB SCIANY BOCZNEJ
OPONY, ZMNIEJSZAJAC BEZPIE-
CZENSTWO POJAZDU, NA KTO-
RYM ZOSTANIE ONA ZAMONTO-
WANA.

UZYWAC WYLACZNIE LYZKI DO-
STARCZONEJ WRAZ Z URZADZE-
NIEM I SPRAWDZAC JEJ STAN
PRZED KAZDYM DEMONTAZEM.

JEZELI JEST ZUZYTA LUB W INNY
SPOSOB USZKODZONA, NIE UZY-
WAC JEJ DO DEMONTAZU OPONY,
ALE WYMIENIC NA LYZKE DO-
STARCZONA PRZEZ PRODUCENTA
URZADZENIA LUB JEGO AUTORY-
ZOWANEGO DYSTRYBUTORA.

W ZADNYM WYPADKU NIE MONTO-
WAC JEJ PONOWNIE NA FELDZE,

JEZELI STOPKA, BIEZNIK LUB
SCIANA BOCZNA SA USZKODZO-
NE.

NIEWLASCIWE SMAROWANIE
OPONY, FELGI, WYPROFILOWA-
NEGO PAZURA I/LUB LYZKI MOZE
POWODOWAC NIEPRAWIDLOWE
TARCIE MIEDZY OPONA, A TYMI
ELEMENTAMI PODCZAS DEMON-
TAZU LUB MONTAZU OPONY ORAZ
PROWADZIC DO USZKODZENIA
OPONY, ZMNIEJSZAJAC BEZPIE-
CZENSTWO POJAZDU, NA KTO-
RYM ZOSTANIE ZAMONTOWANA.
ZAWSZE SMAROWAC TE ELEMEN-
TY DUZA ILOSCIA SPECJALNEGO
SRODKA SMARNEGO DO OPON,
ZGODNIE Z ZALECENIAMI ZAWAR-
TYMI W NINIEJSZEJ INSTRUKCJI.

NIEWPROWADZENIE ODPOWIED-
NIEGO ODCINKA STOPKI DO WNE-
KI FELGI, JAK WSKAZANO W NI-
NIEJSZEJ INSTRUKCJI PODCZAS
MONTAZU LUB ZBIJANIA STOPKI,
POWODUJE NIEPRAWIDLOWE NA-
PREZENIE NA STOPCE.

MOZE ONO SPOWODOWAC USZKO-
DZENIE STOPKI I/LUB SCIANY
BOCZNEJ OPONY, DO KTOREJ
NALEZY STOPKA, ZMNIEJSZAJAC
BEZPIECZENSTWO POJAZDU, NA
KTORYM OPONA JEST ZAMON-
TOWANA.

ZAWSZE POSTEPOWAC ZGODNIE
Z ZALECENIAMI ZAWARTYMI W
INSTRUKCJI DOTYCZACYMI WY-
ROWNANIA ODCINKA STOPKI WE
WNECE FELGI.

NIE PRZYSTEPOWAC DO DEMON-
TAZU LUB MONTAZU STOPKI,
JEZELI NIE JEST SIE W STANIE
UZYSKAC WYROWNANIA SEKCJI
STOPKI Z WNEKA FELGI WSKA-
ZANEGO W NINIEJSZEJ INSTRUK-
CJI.
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12.2 Czynnosci wstepne

Biorac pod uwage konstrukcje montazownicy i jej
przeznaczenie, operator musi manipulowac kotami
o duzej Srednicy (do 2300 mm - 90,55") i znacznym
ciezarze (do 1700 kg - 3748 funtow).

Zaleca sie zachowanie najwyzszej ostroznosci pod-
czas manipulowania kotami, powierzajac te czynnosci
odpowiednio przeszkolonym i noszacym odpowiednia
odziez operatorom.

12.4 Mocowanie kola

ZE WZGLEDU NA WYMIARY I CIE-
ZAR KOLA/OPONY KONIECZNE
JEST KORZYSTANIE Z POMO-
CY DRUGIEGO OPERATORA DO
UTRZYMANIA KOLA W POZYCJI
PIONOWEJ, W CELU ZAPEWNIE-
NIA BEZPIECZNYCH WARUNKOW
PRACY.

PODCZAS WSZYSTKICH OPE-
RACJI MONTAZU I DEMONTAZU
OPON MOZLIWE JEST DWUKROT-
NE ZWIEKSZENIE PREDKOSCI OB-
ROTOWEJ STOLU SAMOCENTRU-
JACEGO POPRZEZ OBROCENIE
PRZELACZNIKA (RYS. 10 REF. C).
ZALECA SIE STOSOWANIE MALEJ
PREDKOSCI DLA KOL O DUZEJ
SREDNICY I CIEZARZE.

WSKAZANE JEST ROWNIEZ DO-
KLADNE SMAROWANIE STOPEK
OPONY, ABY CHRONIC JE PRZED
USZKODZENIEM I ULATWIC MON-

W PRZYPADKU MANIPULOWANIA
KOLAMI WAZACYMI PONAD 500
kg (1102 funtéw) ZALECA SIE
UZYCIE WOZKA WIDLOWEGO LUB
DZWIGU.

UPEWNIC SIE, ZE FELGA JEST
PRAWIDLOWO ZAMOCOWANA 1
DOBRZE OSADZONA W UCHWY-
CIE, ABY ZAPOBIEC UPADKOWI
KOLA PODCZAS MONTAZU LUB
DEMONTAZU.

TAZ I DEMONTAZ.

12.3 Przygotowanie kola

» Zdjac ciezarki wywazajace po obu stronach kota.

WYJAC TRZPIEN ZAWORU I SPU-
SCIC CALE POWIETRZE Z OPONY.

* Sprawdzi¢, z ktorej strony trzeba bedzie zdemonto-
wac opone, obserwujac, gdzie znajduje sie wneka.

* Sprawdzi¢ rodzaj blokady felgi.

BEZWZGLEDNIE ZABRANIA SIE
MODYFIKOWANIA WARTOSCI
KALIBRACJI CISNIENIA ROBO-
CZEGO ZA POMOCA ZAWOROW
CISNIENIA MAKSYMALNEGO;
TAKIE NARUSZENIE WYKLUCZA
WSZELKA ODPOWIEDZIALNOSC
ZE STRONY PRODUCENTA.

Rys. 13

Mocowanie na otworze sSrodkowym
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Rys. 14

Mocowanie na kotnierzu ochronnym

RUCH OTWIERANIA I ZAMYKANIA
UCHWYTU SAMOCENTRUJACEGO
MOZE STWARZAC NIEBEZPIE-
CZENSTWO ZMIAZDZENIA, PRZE-
CIECIA, SCISNIECIA. PODCZAS
KROKU MOCOWANIA/ZWALNIA-
NIA KOLA NALEZY UNIKAC KON-

TAKTU CZESCI CIALA Z RUCHO-
MYMI ELEMENTAMI.

Wszystkie kota musza by¢ zablokowane od wewnatrz.

MOCOWANIE NA SRODKOWYM
KOLNIERZU NALEZY ZAWSZE
UWAZAC ZA NAJBARDZIEJ BEZ-
PIECZNE

W PRZYPADKU KOL, KTORYCH
FELGA MA WNEKE, NALEZY ZA-
BLOKOWAC KOLO TAK, ABY
WNEKA ZNAJDOWALA SIE PO
ZEWNETRZNEJ STRONIE WZGLE-
DEM STOLU SAMOCENTRUJACE-
GO.

Jezeli nie mozna zablokowac felgi w otworze tarczy,
zaleca sie zablokowanie jej na kolnierzu ochronnym
w poblizu tarczy.

DO BLOKOWANIA KOL Z FELGAMI
ZE STOPU SLUZA DODATKOWE
SZCZEKI OCHRONNE, KTORE PO-
ZWALAJA NA PRACE NA FELGACH
BEZ ICH USZKADZANIA. SZCZE-
KI OCHRONNE SA MOCOWANE
BAGNETOWO NA NORMALNYCH
SZCZEKACH STOLU SAMOCEN-

TRUJACEGO.

Aby zablokowac kolo, postepowac zgodnie z poniz-
szymi instrukcjami:

1.

recznie przesunac ramie uchwytu narzedzia z
pazurem (Rys. 17 ref. 1) do pozycji ,spoczyn-
kowej”;

. wyprowadzi¢ platforme ruchoma (Rys. 1 i

Rys. 2 ref. 18) na zewnatrz. Przesunac koto na
samej platformie;

. ustawi¢ stél samocentrujacy (Rys. 1 i Rys. 2

ref. 5) w przyblizeniu na Srodku kola; przesunac
platforme w kierunku stolu samocentrujacego
i wysrodkowa¢ na nim kolo w najbardziej do-
godnym potozeniu, korzystajac z odpowiednich
dzwigni sterujacych;

. wyregulowac¢ otwarcie stolu samocentrujacego

za pomoca odpowiedniego polecenia (Rys. 11
ref. A i Rys. 12 ref. B) w zaleznosci od typu
felgi, ktora ma zostac zablokowana;

. zablokowac¢ felge za pomoca stolu samocentru-

jacego (Rys. 11irys. 2 ref. 5);

. sprawdzic, czy felga jest prawidtowo zablokowana

i wysSrodkowana, oraz czy kotlo jest podniesione
z platformy urzadzenia, aby zapobiec slizganiu
sie felgi podczas kolejnych operacji.

DALEJ UZYWAC POLECENIA ZA-
BLOKOWANIA FELGI, AZ DO
OSIAGNIECIA MAKS. CISNIENIA
ROBOCZEGO (170 barow - 2466
psi), DO SPRAWDZENIA ZA POMO-
CA SPECJALNEGO MANOMETRU.

PODCZAS WSZYSTKICH OPE-
RACJI MONTAZU I DEMONTAZU
OPON MOZLIWE JEST DWUKROT-
NE ZWIEKSZENIE PREDKOSCI OB-
ROTOWEJ STOLU SAMOCENTRU-
JACEGO POPRZEZ OBROCENIE
PRZELACZNIKA (RYS. 10 REF. C).
ZALECA SIE STOSOWANIE MALEJ
PREDKOSCI DLA KOL O DUZEJ
SREDNICY I CIEZARZE.
DOKLADNIE SMAROWAC STOPKI
OPON, ABY CHRONIC JE PRZED
USZKODZENIEM I ULATWIC MON-
TAZ I DEMONTAZ.
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Blokowanie z uzyciem przedtuzen

W przypadku felgi wiekszej niz 43” w punkcie blo-
kowania nalezy uzywaé¢ odpowiednich przedluzen
(opcjonalnie). Aby uniknaé¢ uszkodzenia lub zaryso-
wania felg z lekkiego stopu, zaleca sie stosowanie od-
powiednich szczek dostarczonych jako wyposazenie
opcjonalne montazownicy.

PO ZAKONCZENIU MONTAZU/ DE-
MONTAZU OPONY NIE POZOSTA-
WIAC KOLA ZABLOKOWANEGO NA
STOLE SAMOCENTRUJACYM I W
ZADNYM WYPADKU NIE POZOSTA-
WIAC GO BEZ NADZORU.

PODCZAS WSZYSTKICH OPE-
RACJI MONTAZU I DEMONTAZU
OPON MOZLIWE JEST DWUKROT-
NE ZWIEKSZENIE PREDKOSCI OB-
ROTOWEJ STOLU SAMOCENTRU-
JACEGO POPRZEZ OBROCENIE
PRZELACZNIKA (RYS. 10 REF. C).
ZALECA SIE STOSOWANIE MALEJ
PREDKOSCI DLA KOL O DUZEJ
SREDNICY I CIEZARZE.

DOKLADNIE SMAROWAC STOPKI
OPON, ABY CHRONIC JE PRZED
USZKODZENIEM I ULATWIC MON-

TAZ I DEMONTAZ.

12.5 Dzialanie ramienia narzedziowego

Ramie narzedziowe moze utrzymywac, podczas eta-
pow obrobki, dwie stabilne pozycje, a doktadnie;j:

1) pozycja ,robocza”;

2) pozycja ,spoczynkowa”.
W pozycji ,roboczej” (Rys. 16 ref. 1) ramie narze-
dziowe jest opuszczane w kierunku stotu samocen-
trujacego i w tej pozycji musi wykonywac rézne ope-
racje odbijania stopki, demontazu i montazu opony.

W pozycji ,spoczynkowej” (Rys. 17 ref. 1) ramie
narzedziowe znajduje si¢ w pozycji pionowej i nale-
zy ustawiac je w tej pozycji, gdy jego uzycie nie jest
wymagane, oraz do przestawiania go z jednej strony
opony na druga podczas réznych etapow pracy.

Rys. 17

Przestawianie ramienia narzedziowego z pozycji
»Spoczynkowej” do pozycji ,roboczej” i odwrotnie
wykonywane jest recznie.

VAN

W POZYCJI ROBOCZEJ ZAPAD-
KI ZABEZPIECZAJACE (RYS. 2
REF. 20) (W MODELACH, NA
KTORYCH WYSTEPUJA) MUSZA
BYC ZACZEPIONE DO WOZKA NA-
RZEDZIOWEGO (RYS. 2 REF. 12).
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Dla modeli z dzwignia zatrzaskowa

W POLOZENIU ROBOCZYM DZWI-
GNIA ZATRZASKOWA (RYS. 1
REF. 20) MUSI BYC PRAWIDLOWO
WPUSZCZONA W PROFILE BLOKU-
JACE WOZKA NARZEDZIOWEGO
(PATRZ RYS. 18).

Ramie narzedziowe, gdy znajduje sie w pozycji
»Spoczynkowej”, mozna recznie przesunac¢ w bok
do jednej z dwoch pozycji dostepnych na wozku, w
celu lepszego ustawienia (w zaleznosci od operacji,
ktore maja by¢ wykonane po6zniej) przed powrotem
do pozycji ,roboczej”.

Rys. 18
POLOZENIE POLOZENIE
ODBLOKOWANIA ZABLOKOWANIA

Dla modeli z zapadka

W POLOZENIU ROBOCZYM ZAPAD-
KI ZABEZPIECZAJACE (RYS. 2
REF. 20) MUSZA BYC ZAMOCO-
WANE DO WOZKA NARZEDZIOWE-
GO (RYS. 2 REF. 12).

Aby przejs¢ z pozycji ,roboczej” do pozycji ,spoczyn-
kowej” i odwrotnie, ramie narzedziowe przesuwa sie
naciskajac odpowiedni pedat (Rys. 2 ref. 21).
Ramie narzedziowe, gdy znajduje sie w pozycji
»,Spoczynkowej”, mozna recznie przesunaé¢ w bok
do jednej z dwoch pozycji dostepnych na wozku, w
celu lepszego ustawienia (w zaleznos$ci od operacji,
ktére maja by¢ wykonane pédzniej) przed powrotem
do pozycji ,roboczej”.

12.5.1 Obrét narzedzi

AN

Wyposazenie w urzadzenie do szybkiego montazu
znacznie ulatwia operacje wyciagania/obracania
zespolu narzedzi. Operacje te opisano ponizej:
OBROT WYPROFILOWANEGO PAZURA

Aby obrocié glowice pazura (Rys. 19iRys. 20 ref. 1)

OPERACJE OPISANE PONIZEJ
NALEZY WYKONYWAC Z GLOWICA
NARZEDZIOWA W POZYCJI ,,SPO-
CZYNKOWEJ”.

(zarowno w potozeniu dolnym (Rys. 20 ref. 2)jakiw
potozeniu gornym (Rys. 19 ref. 3)) wystarczy przesu-
nac¢ dzwignie zwalniajaca (Rys. 19 i Rys. 20 ref. 4)
w kierunku ramienia pazura. Po osiagnieciu nowe-
go polozenia roboczego glowicy (Rys. 19 i Rys. 20

ref. 1) dzwignia (Rys. 19 i Rys. 20 ref. 4) zatacza
sie automatycznie, blokujac jego obrot.

Rys. 19

Rys. 20
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WYJMOWANIE WYPROFILOWANEGO PAZURA

OPERACJE OPISANE PONIZEJ
NALEZY WYKONYWAC Z GLOWICA
NARZEDZIOWA W POZYCJI ,,SPO-

CZYNKOWEJ”.

1. Przesunac¢ dzwignie (Rys. 21 ref. 1) w kierunku
ramienia wyprofilowanego pazura i ustawic glo-
wice (Rys. 21 ref. 2) pod katem 90° w stosunku
do pozycji roboczej;

2. recznie podnies¢ glowice, az do automatycznego
zalgczenia sworznia blokujacego;

3. w tym momencie glowica (Rys. 22 ref. 1) po-
zostaje podniesiona, umozliwiajac swobodne
wykonanie opisanych powyzej operacji obrotu.

ZAKLADANIE WYPROFILOWANEGO PAZURA
1. Przesunac¢ dzwignie (Rys. 23 ref. 1) w kierun-

ku ramienia pazura i ustawi¢ gtowice (Rys. 23
ref. 2) pod katem 90° w stosunku do pozycji
roboczej;

. recznie opuscic¢ glowice (Rys. 24 ref. 1), az do

automatycznego zalaczenia sworznia blokujace-
80;

PODCZAS TEJ OPERACJI NALEZY
PROWADZIC GLOWICE (RYS. 24
REF. 1) WOLNA REKA W DOL.

3. w tym momencie mozna obroci¢ gltowice (Rys. 24

ref. 1), jak opisano powyzej.

Rys. 21

UWAZAC, ABY NIE PRZYGNIESC
RAK MIEDZY UCHWYTEM WY-
PROFILOWANEGO PAZURA A RA-
MIENIEM!

Rys. 23

Rys. 24
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12.6 Opony bezdetkowe

12.6.1 Odbijanie stopki

NIGDY NIE WKLADAC ZADNEJ
CZESCI CIALA MIEDZY ZESPOL
NARZEDZI A OPONE.

PODCZAS WSZYSTKICH OPE-
RACJI MONTAZU/DEMONTAZU
OPON NALEZY KONTROLOWAGC,
CZY CISNIENIE BLOKUJACE STOL
SAMOCENTRUJACY JEST ZBLIZO-
NE DO MAKS. WARTOSCI ROBO-

6. obrocic stél samocentrujacy w kierunku przeciw-

nym do ruchu wskazowek zegara i jednoczesnie
przesunac¢ do wewnatrz wozek narzedziowy,
aby umozliwi¢ odbicie stopki opony. Konty-
nuowac obro6t stolu samocentrujacego, obficie
smarujac felge i stopke opony odpowiednim
smarem. Aby unikna¢ jakiegokolwiek ryzyka,
nalezy wykonac operacje smarowania stopek,
obracajac koto zgodnie z ruchem wskazowek
zegara, jezeli pracuje sie po stronie zewnetrznej,
lub przeciwnie do ruchu wskazowek zegara,
jezeli pracuje sie po stronie wewnetrzne;j.
Posuw rolki zbijaka musi by¢ tym wolniejszy, im
silniej opona przylega do felgi;

CZEJ (170 baréw - 2466 psi).

. Zablokowa¢ kolo na stole samocentrujacym w
sposoOb opisany w poprzednim punkcie instruk-
cji;

. zdjac z felgi wszystkie ciezarki wywazajace. Wyjac
zawor i spuscic powietrze z opony;

. przejs¢ do pozycji roboczej C (Rys. 8);

. opusci¢ ramie narzedziowe do pozycji roboczej
(zapadka zabezpieczajaca zalaczona (w mo-
delach, na ktérych wystepuje) lub dzwignia w
pozycji zatrzasniecia (w modelach z dzwignig
zatrzaskowa) (Rys. 16);

UZYWAC TYLKO SPECJALNEGO
SMARU DO OPON. ODPOWIEDNIE
SRODKI SMARNE NIE ZAWIERAJA
WODY, WEGLOWODOROW ANI
SILIKONU.

ZAWSZE SPRAWDZAC, CZY RAMIE
JEST PRAWIDLOWO ZACZEPIONE
DO WOZKA.

5. ustawi¢ rolke zbijaka (Rys. 25 ref. 1) w sposob
przedstawiony na Rys. 25, uzywajac odpo-
wiedniego manipulatora; zewnetrzny profil felgi
(Rys. 25 ref. 2) ma lekko dotykac rolki zbijaka;

. po odbiciu stopki zewnetrznej odlaczyc i podniesc

ramie pazura do pozycji ,spoczynkowej” (Rys. 17
ref. 1); korzystajac z manipulatora, umiescic
ramie narzedziowe po wewnetrznej stronie
kota, a nastepnie powrodci¢ do pozycji ,roboczej”
(Rys. 16 ref. 1), az do jego zablokowania za
pomoca odpowiedniej zapadki zabezpieczajacej
(w modelach, na ktoérych wystepuje) lub dzwigni
w pozycji zablokowania (w modelach z dzwignia
zatrzaskowa);

ZACHOWAC SZCZEGOLNA
OSTROZNOSC PODCZAS REGU-
LACJI POLOZENIA RAMIENIA
NARZEDZIOWEGO, ABY UNIKNAC
ZMIAZDZENIA RAK.

. obréci¢ glowice narzedziowa o 180° zgodnie z

opisem w odpowiednim punkcie, aby ustawic
rolke zbijaka (Rys. 26 ref. 1) na krawedzi felgi
(Rys. 26 ref. 2);

. przejs¢ do pozycji roboczej D (Rys. 8) i powta-

rza¢ czynnos$ci opisane w punktach 5, 6 az do
catkowitego odbicia stopki opony.
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Podczas wszystkich operacji odbijania stopki zale-
ca sie zlozenie wyprofilowanego pazura (Rys. 25 i
Rys. 26 ref. 3) w celu unikniecia niepotrzebnych
kolizji podczas pracy.

Rys. 26

12.6.2 Demontaz

PODCZAS WSZYSTKICH OPE-
RACJI MONTAZU/DEMONTAZU
OPON NALEZY KONTROLOWAGC,
CZY CISNIENIE BLOKUJACE STOL
SAMOCENTRUJACY JEST ZBLIZO-
NE DO MAKS. WARTOSCI ROBO-
CZEJ (170 barow - 2466 psi).

Opony bezdetkowe mozna demontowaé na dwa
sposoby:

1. jezeli kolo nie stwarza szczegbdlnych trudnosci,
kontynuujac operacje zbijania stopki mozna
uzyskac¢ catkowite odbicie stopek od felgi. Stopka
wewnetrzna, popychana przez rolke, naciska na
stopke zewnetrzna, az do catkowitego zdemon-
towania (patrz Rys. 27).

2. Jezeli kolo jest szczegélnie twarde, nie mozna
postepowac zgodnie z opisem w punkcie 1. Ko-
nieczne bedzie inne podejscie, z wykorzystaniem
wyprofilowanego pazura i procedury opisanej
ponizej:

- przejs¢ do pozycji roboczej C (Rys. 8);

- ustawi¢ ramie narzedziowe po zewnetrznej
stronie kota i przesunac¢ pazur, wktadajac go
miedzy felge a stopke, az do jego zakotwienia
do stopki (patrz Rys. 28).

Rys. 28

- odsuna¢ felge od wyprofilowanego pazura o
okoto 4-5 cm (1,57"-1,97"), aby unikna¢ ewen-
tualnego uwolnienia stopki z samego narzedzia;

- przejs¢ do pozycji roboczej A (Rys. 8);

- przesunac na zewnatrz pazur (Rys. 29 ref. 2),
aby umozliwi¢ swobodne wlozenie tyzki
(Rys. 29 ref. 1) miedzy felge a stopke; wsunac
stopke (Rys. 29 ref. 1) miedzy felge a stopke
po prawej stronie pazura (Rys. 29 ref. 2);

Rys. 29
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przytrzymujac dzwignie wcisnieta, opuscic
koto, az do ustawienia krawedzi felgi w odle-
gtosci 5 mm (0,2") od wyprofilowanego pazura;
obraca¢ koto zgodnie z ruchem wskazowek
zegara, trzymajac dzwignie wcisnieta (Rys. 29
ref. 1), az do catkowitego wysuniecia sie stopki;
po zbiciu zewnetrznej stopki odsunac¢ ramie
narzedziowe od kola, odczepi¢ je i podniesc
do pozycji ,,spoczynkowej” (Rys. 17 ref. 1);
korzystajac z manipulatora, umiesci¢ ramie
narzedziowe po wewnetrznej stronie kota, a na-
stepnie powroci¢ do pozycji ,roboczej” (Rys. 16
ref. 1) i zablokowac specjalna zapadka za-
bezpieczajaca (Rys. 2 ref. 20) (w przypadku
modeli, na ktorych wystepuje) lub dzwignig
w pozycji zablokowania (Rys. 1 ref. 20) (w
przypadku modeli z dzwignig zatrzaskowa);

ZACHOWAC SZCZEGOLNA
OSTROZNOSC PODCZAS REGU-
LACJI POLOZENIA RAMIENIA
NARZEDZIOWEGO, ABY UNIKNAC
ZMIAZDZENIA RAK.

- odsuna¢ felge od wyprofilowanego pazura o
okoto 4-5 cm (1,57"-1,97"), aby uniknac ewen-
tualnego uwolnienia stopki z samego narzedzia;

- przejsS¢ do pozycji roboczej B (Rys. 8);

- obroéci¢ pazur w taki sposob, aby umozliwi¢
swobodne wlozenie tyzki pomiedzy felge a
stopke po lewej stronie samego narzedzia. Przy-
trzymujac dzwignie wcisnieta, opusci¢ koto,
az do ustawienia krawedzi felgi w odleglosci
okoto 5 mm (0,2") od wyprofilowanego pazura,
a nastepnie obroci¢ stél samocentrujacy w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek
zegara, az do zakonczenia demontazu opony.

WYSUNIECIE STOPEK Z FELGI
POWODUJE UPADEK OPONY.
ZAWSZE SPRAWDZAC, CZY NIKT
NIE ZNAJDUJE SIE W OBSZARZE
ROBOCZYM.

W PRZYPADKU DEMONTAZU
BARDZO CIEZKICH OPON ZALE-
CA SIE ZWROCENIE UWAGI NA
PROCEDURE I OTOCZENIE MON-

ZAWSZE SPRAWDZAC, CZY RAMIE
JEST PRAWIDLOWO ZACZEPIONE

TAZOWNICY.

fa\

- przejs¢ do pozycji roboczej D (Rys. 8);

DO WOZKA.

- obrécic¢ glowice narzedziowa o 180° w celu wlo-
zenia wyprofilowanego pazura (Rys. 30 ref. 1)
pomiedzy krawedz felgi a stopke opony;

Rys. 30
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12.6.3 Montaz

W PRZYPADKU DEMONTAZU BAR-
DZO CIEZKICH OPON ZALECA SIE,
ABY KOLO ZNAJDOWALO SIE JAK
NAJBLIZEJ PODSTAWY PRZED
ZAKONCZENIEM OPERACUJI.

ZACISK STOPKI (OPCJONALNY)
MUSI BYC MOCNO PRZYMOCOWA-
NY DO KRAWEDZI FELGI.

PODCZAS WSZYSTKICH OPE-
RACJI MONTAZU/DEMONTAZU
OPON NALEZY KONTROLOWAGC,
CZY CISNIENIE BLOKUJACE STOL
SAMOCENTRUJACY JEST ZBLIZO-
NE DO MAKS. WARTOSCI ROBO-

CZEJ (170 barow - 2466 psi).

4. przejs¢ do pozycji roboczej B (Rys. 8);

5. catkowicie opusc¢ ramie stotu samocentrujacego.
Przetoczy¢ opone na platformie i zamocowac ja
do zacisku stopki (opcjonalnie) (Rys. 31 ref. 1);

6. podnies¢ ramie stolu samocentrujacego z zamo-
cowana opona i obréci¢ je w kierunku przeciw-
nym do ruchu wskazéwek zegara o 15-20 cm
(5,917-7,87”); opona ustawi sie ukosnie wzgledem
felgi (patrz Rys. 32);

Montaz opon bezdetkowych odbywa sie zwykle za po-
moca rolki zbijaka; jezeli kolo jest szczegélnie trudne
do zamontowania, uzy¢ wyprofilowanego pazura.

Z uzyciem rolki zbijaka
Wykona¢ nastepujace czynnosci:

1. zamocowacé felge na stole samocentrujacym
zgodnie z instrukcjami opisanymi w punkcie
»MOCOWANIE KOLA”;

2. obficie nasmarowaé¢ stopki opony i kolnierze
ochronne felg specjalnym smarem, uzywajac
pedzla (opcjonalnie);

UZYWAC TYLKO SPECJALNEGO
SMARU DO OPON. ODPOWIEDNIE
SRODKI SMARNE NIE ZAWIERAJA
WODY, WEGLOWODOROW ANI

SILIKONU.

3. zamontowac zacisk stopki (opcjonalny) (Rys. 31
ref. 1) na zewnetrznej krawedzi felgi w najwyz-
szym punkcie, jak pokazano na Rys. 31;

Rys. 32

7. przejs¢ do pozycji roboczej C (Rys. 8);

8. ustawic rolke zbijaka (Rys. 33 ref. 2) w taki
sposob, aby znajdowala sie okoto 1,5 cm (0,597)
od krawedzi felgi. Zacisk stopki (opcjonalny)
(Rys. 33 ref. 1) do montazu znajduje sie w
pozycji ,godzina 11”. Obracac stot samocentru-
jacy, az zacisk stopki (opcjonalny) ustawi sie w
najnizszym punkcie (,godzina 67);

Rys. 33
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9

10.

11.

12

13

14.

15

16.

. odsunac rolke zbijaka od kota;

zdjac¢ zacisk stopki (opcjonalny) i ponownie za-

montowac go w tej samej pozycji (,godzina 6”) na

zewnatrz drugiej stopki;

obrocic¢ stél samocentrujacy zgodnie z ruchem

wskazowek zegara o 90°, az do ustawienia zaci-

sku stopki (opcjonalny) na ,godzinie 97;

. przesuwac rolke zbijaka, az do wejScia w obreb
krawedzi felgi na okoto 1-2 cm (0,39"-0,79"),
uwazajac, aby pozostac¢ w odleglosci okoto 5 mm
(0,2") od bieznika. Rozpoczac¢ obrot zgodnie z
ruchem wskazowek zegara, sprawdzajac, czy po
obrocie o 90° druga stopka zaczyna sie¢ wsuwac
do wneki felgi;

. po zakonczeniu wprowadzania odsunac pazur od

kota, przechyli¢ go do pozycji ,spoczynkowej” i

zdjac zacisk stopki (opcjonalny);

opuscic stot samocentrujacy, az do oparcia kota

na platformie slizgowej;

. przejs¢é do pozycji roboczej A (Rys. 8);

catkowicie zamknac¢ szczeki stolu samocentru-

jacego, uwazajac, aby podtrzymac¢ koto i nie
dopuscic¢ do jego upadku;

. zamontowac zacisk stopki (opcjonalny) (Rys. 31

ref._1) na zewnetrznej krawedzi felgi w najwyz-
szym punkcie;

ZACISK STOPKI (OPCJONALNY)
MUSI BYC MOCNO PRZYMOCOWA-
NY DO KRAWEDZI FELGI.

UPEWNIC SIE, ZE CHWYT KOLA
JEST PEWNY, ABY UNIKNAC
UPADKU KOLA PODCZAS DEMON-
TAZU. W PRZYPADKU CIEZKICH 1/
LUB DUZYCH KOL NALEZY UZYC
ODPOWIEDNIEGO URZADZENIA
PODNOSZACEGO.

przejs¢ do pozycji roboczej B (Rys. 8);

caltkowicie opus¢ ramie stotu samocentrujacego.
Przetoczy¢ opone na platformie i zamocowac ja
do zacisku stopki (opcjonalny) (Rys. 32 ref. 1);

podnies¢ ramie stolu samocentrujacego z zamo-
cowana opona i obroéci¢ je w kierunku przeciw-
nym do ruchu wskazéwek zegara o 15-20 cm
(5,917-7,87”); opona ustawi sie ukosnie wzgledem
felgi (patrz Rys. 32);

. przesung¢ ramie narzedziowe do pozycji ,spo-

czynkowej” (Rys. 17 ref. 1); przesunac je do
wewnetrznego boku opony i zaczepi¢ w pozycji
sroboczej” (Rys. 16 ref. 1);

. obrocic glowice narzedziowa o 180°, az do usta-

wienia wyprofilowanego pazura z boku opony
(patrz Rys. 34);

17

. przesunac¢ ruchoma platforme tak, aby uwolnic
koto od stolu samocentrujacego. W przypadku
szczegblnie miekkich opon mozna wprowadzic
jednoczesnie obie stopki w celu jednokrotnego
wykonania montazu opony; w ten sposoéb wpro-
wadzenie stopek mozna osiagnaé za pomoca
jednej operacji, oszczedzajac czas.

Z narzedziem hakowym
Wykonac¢ nastepujace czynnosci:

1

. zamocowac felge na stole samocentrujacym

zgodnie z instrukcjami opisanymi w punkcie
»MOCOWANIE KOLA”;

. obficie nasmarowac¢ stopki opony i koinierze

ochronne felg specjalnym smarem, uzywajac
pedzla (opcjonalnie);

UZYWAC TYLKO SPECJALNEGO
SMARU DO OPON. ODPOWIEDNIE
SRODKI SMARNE NIE ZAWIERAJA
WODY, WEGLOWODOROW ANI
SILIKONU.

11.
12.

. przejs¢ do pozycji roboczej D (Rys. 8);
10.

przesuwac pazur, az znak odniesienia zbiegnie
sie z zewnetrzna krawedzig felgi w odleglosci 5
mm (0,2") od niej;

przejs¢ do pozycji roboczej C (Rys. 8);

po przejsciu na zewnatrz kota, sprawdzi¢ wzro-
kowo dokladne polozenie wyprofilowanego pa-
zura i w razie potrzeby poprawic je, a nastepnie
obroci¢ stél samocentrujacy zgodnie z ruchem
wskazowek zegara, az zacisk stopki (opcjonalny)
znajdzie sie w najnizszym punkcie (,godzina 67).
Pierwsza stopka bedzie zamontowana na feldze;



VSG

VEHICLE SERVICE GROUP
a T company

INSTRUKCJA
OBSLUGI I KONSERWACJI

7505-M007-00
Strona 34 z 63

MONTAZOWNICA Z SERII
NAV41 - G9156 - GG30156

13.

14
15
16

17.

18.

19

20.

21

22.

23.

24

25.

zdjac zacisk stopki (opcjonalny);

. przejs¢ do pozycji roboczej D (Rys. 8);

. wyjac wyprofilowany pazur z opony;

. przesunac¢ ramie narzedziowe do pozycji ,,Spo-
czynkowej” (Rys. 17 ref. 1); przesunac je do
zewnetrznego boku opony i zaczepi¢ w pozycji
sroboczej” (Rys. 16 ref. 1);

obroci¢ glowice narzedziowa o 180°, az do usta-
wienia wyprofilowanego pazura z boku opony
(patrz Rys. 28);

zamontowac zacisk stopki (opcjonalny) w najniz-
szym punkcie (,godzina 6”) na zewnatrz drugiej
stopki;

. przejs¢ do pozycji roboczej C (Rys. 8);

obroci¢ stél samocentrujacy zgodnie z ruchem
wskazowek zegara o okoto 90°, ustawiajac zacisk
stopki (opcjonalny) na ,godzinie 97;

. przesuwac pazur, az znak odniesienia zbiegnie
sie z zewnetrznag krawedzig felgi w odleglosci 5
mm (0,2") od niej (Rys. 28). Rozpocza¢ obrot
zgodnie z ruchem wskazowek zegara, spraw-
dzajac, czy po obrocie o okoto 90° druga stopka
zaczeta sie wsuwac do wneki felgi. Obracac, az
zacisk stopki (opcjonalny) ustawi sie w najniz-
szym punkcie (,godzina 6”). W tym momencie
druga stopka bedzie zamontowana na feldze;
odsunac¢ wyprofilowany pazur od kota, przechyli¢
go do pozycji ,spoczynkowej” i zdjac zacisk stopki
(opcjonalny);

opuscic stot samocentrujacy, az do oparcia kota
na platformie slizgowej;

. przejsc¢ do pozycji roboczej A (Rys. 8);
catkowicie zamkna¢ szczeki stolu samocentru-
jacego, uwazajac, aby podtrzymac koto i nie
dopuscic¢ do jego upadku;

UPEWNIC SIE, ZE CHWYT KOLA
JEST PEWNY, ABY UNIKNAC
UPADKU KOLA PODCZAS DEMON-
TAZU. W PRZYPADKU CIEZKICH 1/
Ay LUB DUZYCH KOL NALEZY UZYC

ODPOWIEDNIEGO URZADZENIA
PODNOSZACEGO.

26

. przesunac¢ ruchoma platforme tak, aby uwolnic¢
koto od stotu samocentrujacego.

12.7 Opony z detka

12.7.1 Odbijanie stopki

ZDJAC NAKRETKE PIERSCIENIO-
WA MOCUJACA ZAWOR DETKI,
ABY UMOZLIWIC JEJ WYCIAGNIE-
CIE PODCZAS DEMONTAZU OPO-
NY; ZDJAC NAKRETKE PIERSCIE-
NIOWA PODCZAS SPUSZCZANIA
POWIETRZA Z KOLA.

Procedura odbijania stopki jest taka sama, jak w
przypadku opon bezdetkowych.

PODCZAS OPERACJI ODBIJANIA
STOPKI NA KOLACH Z DETKA,
NALEZY PRZERWAC POSUW ROL-
KI ZBIJAKA NATYCHMIAST PO
ODBICIU STOPEK, ABY UNIKNAC
USZKODZENIA DETKI LUB ZA-
WORU.
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12.7.2 Demontaz

PODCZAS WSZYSTKICH OPE-
RACJI MONTAZU/DEMONTAZU
OPON NALEZY KONTROLOWAGC,
CZY CISNIENIE BLOKUJACE STOL
SAMOCENTRUJACY JEST ZBLIZO-
NE DO MAKS. WARTOSCI ROBO-

6.

wlozyc tyzke (Rys. 35 ref. 1) miedzy felge a
stopke po prawej stronie pazura;

CZEJ (170 barow - 2466 psi).

1. Odchyli¢ ramie narzedziowe, odczepic¢ je i pod-
niesc¢ do pozycji ,spoczynkowe;j” (Rys. 17 ref. 1);
korzystajac z manipulatora, umiesci¢ ramie
narzedziowe po zewnetrznej stronie kota, a na-
stepnie powréci¢ do pozycji ,roboczej” (Rys. 16
ref. 1)izablokowac specjalna zapadka zabezpie-
czajaca (Rys. 2 ref. 20) (w przypadku modeli,
na ktorych wystepuje) lub dzwignia w pozycji
zablokowania (Rys. 1 ref. 20) (w przypadku
modeli z dzwignia zatrzaskowa);

ZACHOWAC SZCZEGOLNA
OSTROZNOSC PODCZAS REGU-
LACJI POLOZENIA RAMIENIA
NARZEDZIOWEGO, ABY UNIKNAC
ZMIAZDZENIA RAK.

Rys. 35

ZAWSZE SPRAWDZAC, CZY RAMIE
JEST PRAWIDLOWO ZACZEPIONE
DO WOZKA.

fa\

. obroci¢ glowice narzedziowa o 180° zgodnie z
opisem w odpowiednim punkcie instrukcji, aby
moc wlozy¢ pazur miedzy krawedz felgi a stop-
ke opony; operacja bedzie odbywac sie podczas
obrotu stolu samocentrujacego;

. odsunac felge od pazura o okoto 4-5 cm (1,57"-
1,97"), aby uniknaé¢ ewentualnego uwolnienia
stopki z samego narzedzia;

. przesunac pazur na zewnatrz, aby ustawic¢ znak
odniesienia w poblizu zewnetrznej krawedzi felgi;

. przejs¢ do pozycji roboczej A (Rys. 8);

10.
11.
12.

13.

. przytrzymujac dzwignie wcisnieta, opuscic koto,

az do ustawienia krawedzi felgi w odleglosci okoto
5 mm (0,2") od pazura;

. obracac koto zgodnie z ruchem wskazowek zega-

ra, trzymajac dzwignie wcisnieta, az do catkowi-
tego wysuniecia sie stopki;

. odsunac¢ ramie narzedziowe w polozenie ,spo-

czynkowe” (Rys. 17 ref. 1); opusci¢ st6t samo-
centrujacy, az do ulozenia opony na ruchomej
platformie, wywierajac na nia pewien nacisk tak,
aby po wydaniu polecenia niewielkiego przesu-
niecia ruchomej platformy na zewnatrz uzyskac
przestrzen niezbedna do wyciagniecia detki;
wyjac¢ detke, a nastepnie podnies¢ koto;

przejs¢ do pozycji roboczej D (Rys. 8);

odchyli¢ ramie narzedziowe, odczepié¢ je i pod-
nies¢ do pozycji ,spoczynkowej” (Rys. 17 ref. 1);
korzystajac z manipulatora, umiesci¢ ramie
narzedziowe po zewnetrznej stronie kola, a na-
stepnie powroci¢ do pozycji ,roboczej” (Rys. 16
ref. 1)izablokowac specjalng zapadka zabezpie-
czajaca (Rys. 2 ref. 20) (w przypadku modeli,
na ktérych wystepuje) lub dzwignia w pozycji
zablokowania (Rys. 1 ref. 20) (w przypadku
modeli z dzwignia zatrzaskowa);

obréci¢ glowice narzedziowa o 180° zgodnie z
opisem w odpowiednim punkcie instrukcji, aby
moc wlozy¢ pazur miedzy krawedz felgi a stop-
ke opony; operacja bedzie odbywac sie podczas
obrotu stolu samocentrujacego;
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14.

15.
16.

17.

odsunac¢ felge od pazura o okoto 4-5 cm (1,57"-
1,97"), aby unikna¢ ewentualnego uwolnienia
stopki z samego narzedzia;

przejsc¢ do pozycji roboczej A (Rys. 8);
przesuwac pazur w taki sposob, aby umiescic

znak odniesienia w odleglosci okoto 3 cm (1,187)
od wnetrza felgi;

wlozyc tyzke (Rys. 36 ref. 1) miedzy felge
(Rys. 36 ref. 2) a stopke (Rys. 36 ref. 3) po
prawej stronie wyprofilowanego pazura;

12.7.3 Montaz

PODCZAS WSZYSTKICH OPE-
RACJI MONTAZU/DEMONTAZU
OPON NALEZY KONTROLOWAGC,
CZY CISNIENIE BLOKUJACE STOL
SAMOCENTRUJACY JEST ZBLIZO-
NE DO MAKS. WARTOSCI ROBO-
CZEJ (170 barow - 2466 psi).

Rys. 36

. Zamocowac felge na stole samocentrujacym

zgodnie z instrukcjami opisanymi w punkcie
»MOCOWANIE KOLA”;

. obficie nasmarowac stopki opony i kolnierze

ochronne felg specjalnym smarem, uzywajac
pedzla (opcjonalnie);

UZYWAC TYLKO SPECJALNEGO
SMARU DO OPON. ODPOWIEDNIE
SRODKI SMARNE NIE ZAWIERAJA
WODY, WEGLOWODOROW ANI
SILIKONU.

. zamontowac zacisk stopki (opcjonalny) (Rys. 31

ref. 1) na zewnetrznej krawedzi felgi w najwyz-
szym punkcie, jak pokazano na Rys. 31;

18.

przytrzymujac dzwignie wcisnieta, opuscic koto,
az do ustawienia krawedzi felgi w odleglosci oko-
to 5 mm (0,2") od pazura, a nastepnie obrocic¢
st6t samocentrujacy w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara, trzymajac dzwignie
wcisnieta (Rys. 36 ref. 1), az do catkowitego
wymontowania opony z felgi.

ZACISK STOPKI (OPCJONALNY)
MUSI BYC MOCNO PRZYMOCOWA-
NY DO KRAWEDZI FELGI.

WYSUNIECIE STOPEK Z FELGI
POWODUJE UPADEK OPONY.
ZAWSZE SPRAWDZAC, CZY NIKT
NIE ZNAJDUJE SIE W OBSZARZE
ROBOCZYM.

W PRZYPADKU DEMONTAZU BAR-
DZO CIEZKICH OPON ZALECA SIE,
ABY KOLO ZNAJDOWALO SIE JAK
NAJBLIZEJ PODSTAWY PRZED
ZAKONCZENIEM OPERACJI.

. przejs¢ do pozycji roboczej B (Rys. 8);
. umiescic¢ opone na platformie i opuscic¢ stét samo-

centrujacy (uwazajac, aby utrzymac zacisk stopki
(opcjonalny) w najwyzszym punkcie), aby ztapacé
pierwsza stopke opony (stopke wewnetrzna);

. podnies¢ ramie stotu samocentrujacego z zamo-

cowanag opong i obroéci¢ je w kierunku przeciw-
nym do ruchu wskazéwek zegara o 15-20 cm
(5,917-7,87”); opona ustawi sie ukosnie wzgledem
felgi;

. odchyli¢ ramie narzedziowe, odczepi¢ je i pod-

niesc do pozycji ,spoczynkowej” (Rys. 17 ref. 1);
korzystajac z manipulatora, umiesci¢ ramie na-
rzedziowe po wewnetrznej stronie kota, a nastep-
nie powrdécic¢ do pozycji roboczej (Rys. 16 ref. 1)
i zablokowac specjalng zapadka zabezpieczajaca
(Rys. 2ref. 20) (w przypadku modeli, na ktoérych
wystepuje) lub dzwignig w pozycji zablokowania
(Rys. 1ref. 20) (w przypadku modeli z dZwignia
zatrzaskowa);
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ZACHOWAC SZCZEGOLNA
OSTROZNOSC PODCZAS REGU-
LACJI POLOZENIA RAMIENIA
NARZEDZIOWEGO, ABY UNIKNAC
ZMIAZDZENIA RAK.

fa\

ZAWSZE SPRAWDZAC, CZY RAMIE
JEST PRAWIDLOWO ZACZEPIONE
DO WOZKA.

16.

17.
18.

19.

obréci¢ glowice narzedziowa o 180° zgodnie z
opisem w odpowiednim punkcie instrukcji;
przejsc¢ do pozycji roboczej B (Rys. 8);

obracac stél samocentrujacy, az do ustawienia
na dole otworu na zawor (na ,godzinie 6”);

umiesci¢ ruchoma platforme (Rys. 1 ref. 18 lub
Rys. 2 ref. 18) na osi pionowej kota i opuscic
st6t samocentrujacy, az do potozenia kola na
platformie. Przesunac¢ platforme ruchoma na
zewnatrz w celu utworzenia miedzy krawedzia
opony a felga przestrzeni niezbednej do wlozenia

8. obroéci¢ glowice narzedziowa o 180° zgodnie z detki;
opisem w odpowiednim punkcie instrukcji, aby = = -
moc wlozy¢ pazur miedzy krawedz felgi a stop- OTWOB NA ZAWOR MOZE ZNAJ-
ke opony; operacja bedzie odbywac sie podczas DOWAC SIE W POLOZENIU ASY-
obrotu stolu samocentrujacego; METRYCZNYM WZGLEDEM SROD-
o . . . KA FELGI. W TAKIM PRZYPADKU
9. przejs¢ do pozycji roboczej D (Rys. 8); NALEZY UMIESCIC I WLOZYG
10. przesuwac pazur, az do ustawienia znaku od- DETKE W SPOSOB PRZEDSTA-
niesienia w osi z zewnetrzng krawedzig felgi w WIONY NA RYS. 38.
odlegtosci 5 mm (0,2") od niej (Rys. 37);
Rys. 37

11.
12.

13.
14.
15.

przejsc do pozycji roboczej C (Rys. 8);

po przejsciu na zewnatrz kota, sprawdzi¢ wzro-
kowo dokladne polozenie wyprofilowanego pa-
zura i w razie potrzeby poprawic je, a nastepnie
obrocic¢ stol samocentrujacy zgodnie z ruchem
wskazowek zegara, az zacisk stopki (opcjonalny)
znajdzie sie¢ w najnizszym punkcie (,godzina 6”).
Pierwsza stopka bedzie zamontowana na feldze,
nalezy wiec zdjac¢ zacisk stopki (opcjonalny);
przejsc do pozycji roboczej D (Rys. 8);

wyjac pazur narzedzia z opony;

ustawic ramie narzedziowe w pozycji ,,spoczynko-
wej” (Rys. 17 ref. 1)iprzesunac je na zewnetrz-
ny bok opony;

20.

21.

Wtozy¢ zawor do otworu i zamocowac go za po-
moca odpowiedniej nakretki pierScieniowej. Wto-
zy¢ detke do srodkowej wneki felgi (aby utatwic
operacje, zaleca sie jednoczesne obracanie stotu
samocentrujacego zgodnie z ruchem wskazowek
zegara);

obroci¢ stél samocentrujacy, ustawiajac zawoér
na dole (,godzina 6”);

aby uniknac¢ uszkodzenia detki podczas wpro-
wadzania drugiej stopki, zaleca sie ja lekko na-
pompowac;
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22.

23.
24.

25.

aby unikna¢ uszkodzenia zaworu podczas
montazu drugiej stopki, nalezy zdja¢ mocujaca
nakretke pierscieniowa i zamontowac na samym
zaworze przedltuzenie;

przejs¢ do pozycji roboczej C (Rys. 8);
podnies¢ stél samocentrujacy i zamontowac
zacisk stopki (opcjonalny) (Rys. 39 ref. 1) na
feldze, na zewnatrz drugiej stopki w odleglosci
okoto 20 cm (7,87) od zaworu do pompowania
po prawej stronie;

obracac stot samocentrujacy zgodnie z ruchem
wskazowek zegara, az do ustawienia zacisku

stopki (opcjonalny) (Rys. 39 ref. 1) na ,godzinie
9’7;

26.

27.

umiesci¢ ramie narzedziowe w pozycji ,robocze;j”
(Rys. 16 ref. 1) na zewnetrznym boku opony;
umiesci¢ wyprofilowany pazur w potozeniu robo-
czym, a nastepnie przesunac ramie narzedziowe,
az do ustawienia znaku odniesienia w osi z ze-
wnetrzna krawedzia obreczy w odleglosci 5 mm
(0,2%);

28. obrécic¢ stétl samocentrujacy zgodnie z ruchem
wskazowek zegara, az do wprowadzenia lyzki
(Rys. 40 ref. 1), podpierajac ja na wyprofilowa-
nym pazurze;

29. obracac stot samocentrujacy, utrzymujac wio-
zona tyzke (Rys. 40 ref. 1), az do catkowitego
wprowadzenia zewnetrznej stopki opony;

30. wyjac tyzke (Rys. 40 ref. 1), zacisk stopki (opcjo-
nalny) (Rys. 40 ref. 2) i wyja¢ wyprofilowany
pazur, obracajac stot samocentrujacy w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara i prze-
suwajac go na zewnatrz;

Rys. 40

31. odchyli¢ ramie narzedziowe do pozycji ,,spoczyn-
kowej” (Rys. 17 ref. 1) po jego odczepieniu;

32. umiesci¢ ruchoma platforme (Rys. 1ref. 18 lub
Rys. 2 ref. 18) pod osig pionu kota i opuscic
stol samocentrujacy, az do potozenia kota na
platformie;

33. przejsc¢ do pozycji roboczej B (Rys. 8);

34. sprawdzi¢ stan zaworu opony i w razie potrzeby
wysrodkowac¢ go w otworze felgi, lekko obra-
cajac stél samocentrujacy; zamocowac zawor
odpowiednia nakretka pierscieniowa po zdjeciu
przedtuzenia ochronnego;

35. calkowicie zamknaé¢ szczeki stolu samocentru-
jacego, uwazajac, aby podtrzymac koto i nie
dopuscic¢ do jego upadku;

UPEWNIC SIE, ZE CHWYT KOLA
JEST PEWNY, ABY UNIKNAC
UPADKU KOLA PODCZAS DEMON-
TAZU. W PRZYPADKU CIEZKICH I/
LUB DUZYCH KOL NALEZY UZYC
ODPOWIEDNIEGO URZADZENIA
PODNOSZACEGO.

36. przesunac¢ ruchoma platforme tak, aby uwolnié
koto od stolu samocentrujacego.
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12.8 Felgi pierscieniowe

Tytulem przykladu, na Rys. 41 i Rys. 42 przed-
stawiono przekroje i budowe dostepnych obecnie
na rynku niektérych rodzajow kot z felgami pier-

Scieniowymi.
Rys. 41
Felga z ptaska podstawa w 3 sekcjach i
odpowiednie pierscienie do opon z detka i
OPON PELNYCH
o
N
ﬂ § |
A 1 194
Pierscien Pierscien | '\
zaciskowy boczny za- |
mKkniety

oA

Pierscien  Pierscien
zaciskowy boczny za-  klinujacy

\
N

l LSS

Pierscien

3. umiesci¢ ramie narzedziowe w pozycji ,roboczej”

(Rys. 16 ref. 1) po wewnetrznej stronie opony i
upewnic sie, ze jest ono zablokowane za pomoca
odpowiedniej zapadki zabezpieczajacej (Rys. 2
ref. 20) (w przypadku modeli, na ktoérych wy-
stepuje) lub dzwigni w pozycji zablokowanej
(Rys. 1ref. 20) (w przypadku modeli z dzwignia
zatrzaskowa);

. umiescic rolke zbijaka réwno z krawedzia felgi

(patrz Rys. 43);

Rys. 43

BN

Pierscien

Pierscien

mkniety (kolnierzowy)
Felga z gniazdem klinowym w 4 sekcjach
5" i odpowiednie pierscienie do opon z
detka i opon PELNYCH
Rys. 42

Pierscien
zaciskowy zamkniety

N =

Pierscien
zaciskowy zamkniety uszczelniajacy

Uszczelka
gumowa

Pierscien

)=
——

12.8.1 Odbijanie stopki i demontaz

NIE STAWAC PRZED KOLEM POD-
CZAS WYCIAGANIA PIERSCIENIA
DO POMPOWANIA, PONIEWAZ
JEGO NAGLE WYRZUCENIE MOZE
SPOWODOWAC POWAZNE OBRA-
ZENIA LUB ZRANIENIA.

PODCZAS WSZYSTKICH OPE-
RACJI MONTAZU/DEMONTAZU
OPON NALEZY KONTROLOWAGC,
CZY CISNIENIE BLOKUJACE STOL
SAMOCENTRUJACY JEST ZBLIZO-
NE DO MAKS. WARTOSCI ROBO-
CZEJ (170 barow - 2466 psi).

1. Zamontowac¢ koto na stole samocentrujacym
zgodnie z opisem w punkcie ,MOCOWANIE
KOLA” i upewnic¢ sie, ze z kota spuszczono po-

wietrze;

2. przejsé do pozycji roboczej D (Rys. 8);

5. obraca¢ stél samocentrujacy rozprowadzajac

srodek smarny po catym kolnierzu ochronnym
felgi; jednoczesnie przesuwac krotkimi impulsa-
mi rolke zbijaka, az do odbicia stopki (w przy-
padku kot z detka nalezy wykonac operacje ze
szczegblng ostroznoscia, szczegdlnie w momencie
odbicia stopki, starajac sie natychmiast zabloko-
wac posuw rolki, aby uniknaé¢ naruszenia detki
i zaworu);

. ustawi¢ ramie narzedziowe w pozycji ,spoczyn-

kowej” (Rys. 17 ref. 1); korzystajac z manipula-
tora, umiesci¢ ramie narzedziowe po zewnetrzne;j
stronie kola, a nastepnie powréci¢ do pozycji
,roboczej” (Rys. 16 ref. 1) i zablokowac spe-
cjalna zapadka zabezpieczajaca (Rys. 2 ref. 20)
(w przypadku modeli, na ktérych wystepuje) lub
dzwignia w pozycji zablokowania (Rys. 1 ref. 20)
(w przypadku modeli z dzwignia zatrzaskowa);



VSG

VEHICLE SERVICE GROUP
a T company

INSTRUKCJA
OBSLUGI I KONSERWACJI

7505-M007-00
Strona 40 z 63

MONTAZOWNICA Z SERII
NAV41 - G9156 - GG30156

7. obroéci¢ glowice narzedziowa o 180° zgodnie z
opisem w odpowiednim punkcie instrukcji, tak
aby rolka zbijaka zetkneta sie z zewnetrzng stro-
na opony (patrz Rys. 44);

Rys. 44

8. obracac¢ stét samocentrujacy rozprowadzajac
smar po catym kolnierzu ochronnym felgi;

9. jednoczesnie przesuwac krotkimi impulsami
rolke zbijaka, az do odbicia stopki;

10. powtorzy¢ operacje, przesuwajac rolke zbijaka
po pierscieniu (patrz Rys. 45), az do uwolnienia
pierscienia blokujacego (Rys. 45 ref. 1). Na-
stepnie zostanie on wyciagniety przez dzwignie
(Rys. 45, ref. 2);

Rys. 45

11. zdjac pierScien;
12. w razie potrzeby usunac pierscien ,,OR”;

13. odchyli¢ ramie narzedziowe do pozycji ,,spoczyn-
kowej” (Rys. 17 ref. 1) po jego odczepieniu;

14. opuscic¢ stot samocentrujacy, az do oparcia kota

na ruchomej platformie;

15. przejs¢ do pozycji roboczej B (Rys. 8);
16. przesunac¢ ruchoma platforme na zewnatrz, az

opona catkowicie wysunie sie z felgi (w przypad-
ku opon z detka nalezy sprawdzi¢, czy zawor nie
zostalt uszkodzony podczas operacji demontazu).

WYSUNIECIE STOPEK Z FELGI
POWODUJE UPADEK OPONY. ZA-
WSZE SPRAWDZAC, CZY NIKT NIE
ZNAJDUJE SIE PRZYPADKOWO W
OBSZARZE ROBOCZYM.

W PRZYPADKU DEMONTAZU BAR-
DZO CIEZKICH OPON ZALECA SIE,
ABY KOLO ZNAJDOWALO SIE JAK
NAJBLIZEJ PODSTAWY PRZED
ZAKONCZENIEM OPERACJI.

ZACHOWAC SZCZEGOLNA
OSTROZNOSC PODCZAS REGU-
LACJI POLOZENIA RAMIENIA
NARZEDZIOWEGO, ABY UNIKNAC
ZMIAZDZENIA RAK.

ZAWSZE SPRAWDZAC, CZY RAMIE
JEST PRAWIDLOWO ZACZEPIONE
DO WOZKA.
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12.8.2 Montaz

PODCZAS WSZYSTKICH OPE-
RACJI MONTAZU/DEMONTAZU
OPON NALEZY KONTROLOWAGC,
CZY CISNIENIE BLOKUJACE STOL
SAMOCENTRUJACY JEST ZBLIZO-
NE DO MAKS. WARTOSCI ROBO-

12. umiesSci¢ pierScien (Rys. 46 ref. 1) na feldze,

zamontowac pierscien blokujacy za pomoca rolki
zbijaka, jak pokazano na Rys. 46;

Rys. 46

CZEJ (170 barow - 2466 psi).

10.

11.

. Ustawi¢ ramie narzedziowe w pozycji ,spoczyn-

kowej” (Rys. 17 ref. 1); jezeli felga zostala zde-
montowana, zamocowac ja na stole samocentru-
jacym zgodnie z opisem w punkcie ,MOCOWANIE
KOLA”. Jezeli kolo jest wyposazone w detke,
nalezy ustawic felge z otworem zaworu na dole
(na ,godzinie 67);

. nasmarowac caly kolnierz ochronny felgi i stopki

opony;

. przejs¢ do pozycji roboczej B (Rys. 8);
. ustawi¢ platforme ruchoma (Rys. 1 ref. 18 lub

Rys. 2 ref. 18) w taki sposéb, aby umozliwié¢
podniesienie opony (jezeli koto jest wyposazone
w detke, nalezy ustawic felge z otworem zaworu
na dole na ,godzinie 6”);

. ustawic st6t samocentrujacy tak, aby wysrodko-

wac felge na oponie;

. przesunac ruchoma platforme do wewnatrz, aby

wsunac felge w opone (w przypadku opon z detka
nalezy wsunac zawor, aby go nie uszkodzic). Po-
suwac sie do przodu, az felga zostanie w catosci
wlozona do opony;

. zalozy¢ na felge pierscien z kolnierzem ochron-

nym z zamontowanym pierscieniem oporowym
(jezeli felga i pierScien sa wyposazone w otwory
do ewentualnego mocowania, nalezy je do siebie
dopasowac);

. przejsc do pozycji roboczej C (Rys. 8);
. ustawiC ramie narzedziowe po zewnetrznej stro-

nie, a nastepnie opuscic je do pozycji ,roboczej”
(Rys. 16 ref. 1) z rolka zbijaka skierowana w
strone kota. Jezeli pierscien z kolnierzem ochron-
nym nie zostal w wystarczajagcym stopniu zalo-
zony na felge, ustawic stot samocentrujacy tak,
aby pierscien znalazl sie naprzeciw rolki zbijaka.
Przesuwac do przodu rolke zbijaka, a nastepnie
obracac st6t samocentrujacy, az do odstoniecia
gniazda pierscienia uszczelniajacego ,,OR” (jezeli
wystepuje);

nasmarowac pierscien ,,OR” i umiesci¢ go w od-
powiednim gniezdzie;

przejs¢ do pozycji roboczej B (Rys. 8);

13. odchyli¢ ramie narzedziowe do pozycji ,spoczyn-

kowej” (Rys. 17 ref. 1) po jego odczepieniu;

14. umiesci¢ ruchoma platforme (Rys. 1 ref. 18 lub

Rys. 2 ref. 18) pod osia pionu kotla i opuscié¢
stél samocentrujacy, az do potozenia kota na
platformie;

15. zamknacé szczeki stolu samocentrujacego i prze-

sunacé platforme na zewnatrz, az do catkowitego
wyjecia felgi, uwazajac, aby podeprze¢ koto i
zapobiec jego upadkowi.

ZAMKNIECIE STOLU SAMOCEN-
TRUJACEGO POWODUJE UPADEK
KOLA. ZAWSZE SPRAWDZAC, CZY
NIKT NIE ZNAJDUJE SIE W OB-
SZARZE ROBOCZYM.
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13.0 KONSERWACJA RUTYNOWA

PRZED PRZEPROWADZENIEM JA-
KIEJKOLWIEK RUTYNOWEJ KON-
SERWACJI LUB REGULACJI NA-
LEZY ODLACZYC URZADZENIE OD
ZASILANIA WYCIAGAJAC WTYCZKE
Z GNIAZDKA I SPRAWDZIC, CZY
WSZYSTKIE RUCHOME CZESCI SA
ZATRZYMANE.

PRZED PRZYSTAPIENIEM DO
JAKICHKOLWIEK PRAC KONSER-
WACYJNYCH NALEZY UPEWNIC
SIE, ZE NA STOLE SAMOCENTRU-
JACYM NIE MA ZAMOCOWANEGO
KOLA.

PRZED DEMONTAZEM ZLACZEK
LUB RUR OBWODU HYDRAULICZ-
NEGO NALEZY UPEWNIC SIE, ZE
NIE MA W NICH PLYNOW POD CI-
SNIENIEM. WYCIEK OLEJU POD
CISNIENIEM MOZE SPOWODO-
WAC POWAZNE OBRAZENIA LUB
URAZY.

Rys. 47

PRZED PRZEPROWADZENIEM
JAKICHKOLWIEK CZYNNOSCI
KONSERWACYJNYCH W OBWO-
DZIE HYDRAULICZNYM NALEZY
UMIESCIC URZADZENIE W KON-

e > | e D>

e okresowo sprawdzac poziom oleju w hydraulicznej

jednostce sterujacej i w razie potrzeby uzupeiniac

olejem hydraulicznym o lepkosci odpowiedniej do

Srednich temperatur w kraju instalacji, a w szcze-

golnosci:

-lepkos¢ 32 (dla krajow o temperaturze otoczenia
od 0°C do +30°C (+32°F - +86°F);

-lepkosc¢ 46 (dla krajow o temperaturze otoczenia
powyzej +30 °C (+86 °F).

Co najmniej raz w roku zaleca sie wymiane oleju

hydraulicznego w jednostce;

FIGURACJI SPOCZYNKOWEJ.

Aby zapewni¢ wydajnos¢ urzadzenia i jego pra-

widlowe dziatanie, konieczne jest przestrzeganie

podanych ponizej instrukcji, obejmujace codzienne
lub cotygodniowe czyszczenie i regularna rutynowa
konserwacje raz w tygodniu.

Rutynowe czyszczenie i konserwacja muszg byc

wykonywane przez upowazniony personel zgodnie z

podanymi ponizej instrukcjami:

* przed przystapieniem do czyszczenia nalezy odla-
czy¢ urzadzenie od zasilania elektrycznego i pneu-
matycznego;

* usunac z urzadzenia osady kurzu z opony i odpady
roznych materiatow, korzystajac z odkurzacza;

e NIE PRZEDMUCHIWAC SPREZONYM POWIE-
TRZEM;

okresowo (najlepiej raz w miesiacu) przeprowadzaé
pelna kontrole elementow sterujacych pod katem
ich zgodnosci z zamierzonym dziataniem;

co 100 godzin pracy smarowac prowadnice slizgowe
wozka narzedziowego;

okresowo (najlepiej raz w miesiacu) smarowac
wszystkie ruchome czesci urzadzenia (patrz
Rys. 47);

PRZEPROWADZAC TE KONTROLE
PRZY URZADZENIU CALKOWICIE
ZAMKNIETYM (Z WSUNIETYMI
TLOKAMI HYDRAULICZNYMI).

* okresowo (mniej wiecej co 100 godzin) sprawdzac

poziom oleju w reduktorze i w razie potrzeby uzu-
pelniac¢ poziom.

* co tydzien sprawdzac dziatanie urzadzen zabezpie-

czajacych.

¢ okresowo, co 50 godzin pracy, czysci¢ prowadnice

(wewnetrzne i zewnetrzne) wozka narzedziowego.
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A. Umiesci¢ caly wspornik (Rys. 48 ref. 1) w pozycji B. Sprawdzi¢ napiecie pasa (Rys. 49, ref. 1):
poziomej, a nastepnie sprawdzi¢ poziom oleju w * zdjac gorna obudowe (Rys. 49 ref. 2), odkre-

przekladni redukcyjnej (Rys. 48 ref. 2); okienko cajac odpowiednie §ruby mocujace;
(Rys. 48 ref. 3) musi by¢ zakryte przez srodek

smarny, w przeciwnym razie nalezy zdja¢ korek
zamykajacy (Rys. 48 ref. 4) i uzupetnié¢, az do
przywrocenia poziomu, uzywajac odpowiednich

* napigc pas (Rys. 49 ref. 1), uzywajac Sruby
(Rys. 49 ref. 3) po poluzowaniu nakretki
(Rys. 49 ref. 4);

srodkéw smarnych. * dokrecic¢ nakretke mocujaca (Rys. 49 ref. 4) po
przeprowadzeniu regulacji, a nastepnie ponow-
Rys. 48 nie zamontowac¢ obudowe ochronng (Rys. 49

ref. 2).

Rys. 49
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C.Przeprowadzi¢ regulacje luzu slizgu
(Rys. 50 ref. 1), uzywajac srub regulacyjnych
(Rys. 50 ref. 3) suwakow (Rys. 50 ref. 2) po
poluzowaniu nakretek (Rys. 50 ref. 4).

OPERACJE TE NALEZY WYKO-
NAC TYLKO W PRZYPADKU, GDY
WOZEK PORUSZA SIE W SPOSOB
NIELINIOWY (GWALTOWNYM SKO-
KAMI).

Rys. 50

WSZELKIE SZKODY WYNIKAJA-
CE Z NIEPRZESTRZEGANIA PO-
WYZSZYCH WSKAZAN NIE BEDA
OBCIAZAC PRODUCENTA I MOGA
SPOWODOWAC UTRATE WARUN-
KOW GWARANCJI!!

WSZELKIE NADZWYCZAJNE CZYN-
NOSCI KONSERWACYJNE MOGA
BYC WYKONYWANE WYLACZNIE
PRZEZ PERSONEL PROFESJONAL-
NIE WYKWALIFIKOWANY.




7505-M007-00
Strona 45 z 63

MONTAZOWNICA Z SERII
NAV41 - G9156 - GG30156

INSTRUKCJA

OBSLUGI I KONSERWACJI

VSG

VEHICLE SERVICE GROUP
a JID) company

14.0 TABELA USUWANIA EWENTUALNYCH NIEPRAWIDLOWOSCI

Ponizej wymienione sg niektére nieprawidtowosci, ktore moga wystapi¢ podczas pracy montazownicy.
Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody i obrazenia oso6b, zwierzat lub mienia wynikajace z
interwencji nieautoryzowanego personelu. Dlatego tez, w przypadku wystapienia usterki, zaleca sie nie-
zwloczne skontaktowanie sie z pomoca techniczng w celu uzyskania instrukcji dotyczacych wykonywania
czynnosci i/lub regulacji w warunkach maksymalnego bezpieczenstwa, unikajac ryzyka spowodowania
szkod dla osob, zwierzat lub mienia.

Ustawi¢ na ,,0” i zablokowac¢ wylacznik gtéwny w przypadku awarii i/lub konserwacji montazownicy.

7

KONIECZNA POMOC TECHNICZNA

zabrania sie¢ przeprowadzania interwencji

Nieprawidlowos¢

Mozliwa przyczyna

Srodki zaradcze

Silnik pompy nie dziata, na-
tomiast silnik stolu samocen-
trujacego do kota jest idealnie
sprawny.

a) Usterka silnika sterowania
hydraulicznego.

a) Skontaktowac sie z
serwisem posprze-
daznym.

Po naci$nieciu przetacznika stot
samocentrujacy nie obraca sie,
gdy silnik pompy pracuje.

a) Usterka przetacznika motore-
duktora.

a) Skontaktowac sie z
serwisem posprze-
daznym.

Spadek mocy w obrocie stotu sa-
mocentrujacego.

a) Luzny pasek napedowy.

a) Napia¢ pasek.

Brak cisnienia w uktadzie hy-
draulicznym.

a) Uszkodzona pompa.

a) Wymieni¢ pompe.

Cis$nienie otwarcia stolu samo-
centrujacego nie spada.

a) Zablokowany zawor regula-
cyjny maksymalnego cisnie-
nia

a) Odciazyc¢ stol sa-
mocentrujacy (zdjac
koto), caltkowicie od-
kreci¢ pokretto re-
gulacyjne i wykonac
cykle otwierania i
zamykania az do
odblokowania.

N & AR

Urzadzenie nie uruchamia sie.

a) Brak zasilania.

b) Wylaczniki silnikowe nie sg
aktywne.

c) Przepalony bezpiecznik trans-
formatora.

a) Podlaczy¢ zasilanie.

b) Aktywowac wytaczniki silni-
kowe.

c) Wymieni¢ bezpiecznik.

Wycieki oleju z armatury lub
rur.

a) Ztaczka nie jest prawidlowo
dokrecona.
b) Rura jest peknieta.

a) Dokreci¢ zlaczke.

cal

b) Wezwac pomoc
techniczna.

Polecenie nie wytacza sie.

a) Przycisk sie zepsut.

b) Zawor elektromagnetyczny
jest zablokowany.

a) Wezwac pomoc
techniczna.

b) Wezwac pomoc
techniczna.

gl

Spadek cisnienia silownika sto-
tu samocentrujacego.

a) Rozdzielacz jest nieszczelny.

b) Uszczelki sa zuzyte.

a) Wezwac pomoc
techniczna.

b) Wezwac pomoc
techniczna.

cal

Silnik zatrzymuje sie podczas
pracy.

a) Interwencja wylacznika silni-
kowego.

Otworzy¢ rozdzielnice elektryczna
i przywroci¢ wyzwolony wyltacznik
silnikowy.
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Nieprawidlowosé

Mozliwa przyczyna

Srodki zaradcze

Po uruchomieniu polecenia
urzadzenie nie wykonuje zadne-
go ruchu.

a) Zawor elektromagnetyczny
nie jest zasilany.

b) Zawor elektromagnetyczny
zostal zablokowany.

c) Przepalony bezpiecznik trans-
formatora.

d) Zespot kolumny urzadzen
sterujacych utracit kalibra-

cje.

a) Wezwac pomoc
techniczna.

b) Wezwac pomoc
techniczna.

c) Wymienic¢ bezpiecz-
nik.

d) Wezwac¢ pomoc
techniczna.

7

Brak cisnienia w obwodzie hy-
draulicznym.

a) Silnik jednostki sterujacej
obraca sie w przeciwnym kie-
runku.

b) Pompa jednostki sterujace;j
ulegla awarii.

c) Brak oleju w zbiorniku jed-
nostki sterujace;j.

a) Przywrocic¢ prawi-
dtowy kierunek ob-
rotow, odwracajac
potaczenie gniazdka.

b) Wezwac pomoc tech-
niczna.

c) Wlac olej do zbiorni-
ka jednostki steruja-
cej.

Urzadzenie pracuje zrywami.

a) Ilosc¢ oleju w zbiorniku jed-
nostki sterujacej jest niewy-
starczajaca.

b) Przycisk zespotu kolumny
urzadzen sterujacych jest
uszkodzony.

a) Uzupetnic olej.

b) Wezwac pomoc
techniczna.




7505-M007-00
Strona 47 z 63

MONTAZOWNICA Z SERII
NAV41 - G9156 - GG30156

INSTRUKCJA v
OBSLUGI I KONSERWACJI

VEHICLE SERVICE GROUP
a JID) company

15.0 DANE TECHNICZNE

15.1 Elektryczne dane techniczne

Moc silnika stolu samocentrujacego (kW)

1-1,3(1,3-1,7 KM)

Napiecie (V) 400
Zasilanie Liczba faz 3
Czestotliwosé (Hz) 50
Moc silnika jednostki sterujacej (kW) 1,5 (2 KM)
Napiecie (V) 400
Zasilanie Fazy 3
Czestotliwosé (Hz) 50
Typowy pobor pradu (A) 7,1
Pr@dkoéé obrotowa stolu samocentrujacego 3
(obr./min)
15.2 Mechaniczne dane techniczne
ROT.N4111.201799 ROT.N4113.201805
RAV.G9156.206275 RAV.G9156.206268
SPA.G0156.205933 SPA.G0156.205926
Maksymalna Srednica opony (mm) 2300 (907)

Maks. szerokosc¢ kota (mm)

1100 (43”) | 1300 (517)

Maks. moment obrotowy (Nm)

4000 (2950 ft.Ibs)

Maks. ciezar kota (kg)

1700 (3748 Ibs)

Blokada stolu samocentrujacego (cale)

11 -43 (11 - 56 z przedtuzeniami)

Minimalny otwo6r blokady (mm)

90 (3,547)

Minimalna wysokos§¢ stotu samocentrujacego
od ziemi (mm)

300 (127)

Sita odbijania stopki (N)

26000 (5845 1bf)

Hatas (dB) (A)

< 80

Cisnienie robocze (bar)

170 (2466 psi)

ROT.N4111.201799
RAV.G9156.206275
SPA.G0156.205933

ROT.N4113.201805
RAV.G9156.206268
SPA.G0156.205926

| Masa (kg)

610 (1345 Ibs)

822 (1812 1bs)
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15.3 Wymiary

ROT.N4111.201799 - RAV.G9156.206275 - SPA.G0156.205933 Rys. 51
@ max 2300 mm
@ max 90.55"
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ROT.N4113.201805 - RAV.G9156.206268 - SPA.G0156.205926 Rys. 52
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@ max 90.55"
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16.0 WYLACZENIE Z EKSPLOATACJI

W przypadku diugotrwalego wytaczenia z eksploatacji
(6 miesiecy lub dtuzej) konieczne jest odlaczenie zro-
dia zasilania i zabezpieczenie urzadzenia, aby unik-
nac osadzania sie kurzu. Nasmarowac czesci, ktore
moga ulec uszkodzeniu w przypadku wyschniecia.
Podczas ponownego uruchamiania nalezy wymienic
gumowe podktadki i wyprofilowany pazur. Ponadto
nalezy sprawdzi¢, czy urzadzenie jest doskonale
sprawne.

17.0 ZLOMOWANIE

W przypadku podjecia decyzji o zaprzestaniu ko-
rzystania z tego urzadzenia zaleca sie uczynienie go
niesprawnym poprzez usuniecie podtaczonych prze-
wodoéw ciSnieniowych. Urzadzenie nalezy traktowac
jako odpad specjalny i zdemontowac, dzielac go na
jednorodne czesci. Utylizowaé zgodnie z obowiazu-
jacymi przepisami lokalnymi.

Instrukcje dotyczace prawidlowego gospo-
darowania odpadami ze sprzetu elektrycz-
nego i elektroniczneqgo (WEEE) zgodnie z

dekretem z moca ustawy 49/14 z pozn.zm.

W celu poinformowania uzytkownikéw o sposobie
prawidlowej utylizacji urzadzenia (zgodnie z wymo-
gami art. 26 ust. 1 dekretu z moca ustawy 49/2014),
podajemy nastepujace informacje: umieszczony na
urzadzeniu symbol przekreslonego kosza na Smieci
wskazuje, ze produktu nie wolno wyrzucac do odpa-
dow mieszanych (tj. razem z ,mieszanymi odpadami
komunalnymi”), ale nalezy go utylizowac¢ oddzielnie,
w celu poddania WEEE operacjom specjalnym stu-
zacym jego ponownemu wykorzystaniu lub przetwo-
rzeniu, bezpiecznemu usunieciu i utylizacji wszelkich
substancji niebezpiecznych dla srodowiska oraz
uzyskaniu i recyklingowi surowcow, ktére moga byc¢
ponownie uzyte.

Rys. 53

18.0 DANE ZNAMIONOWE

TYRE CHANGER MODEL SERIAL N° MONTH-YEAR

POWER SUPPLY

Waznos¢é deklaracji zgodnosci dolaczonej do ni-
niejszej instrukcji dotyczy rowniez produktow i/
lub urzadzenn majacych zastosowanie do modelu
urzadzenia objetego sama deklaracja zgodnosSci.
Tabliczke nalezy zawsze utrzymywaé w czysto-
Sci, usuwajac wszelkie §lady smaru lub innych
zabrudzei.

UWAGA: ABSOLUTNIE ZABRANIA
SIE MANIPULOWANIA, RYSO-
WANIA, ZMIENIANIA W JAKI-
KOLWIEK SPOSOB, A NAWET
USUWANIA TABLICZKI ZNAMIO-
NOWEJ URZADZENIA; NIE NALE-
ZY ZAKRYWAC TEJ TABLICZKI
WYWIESZKAMI ITP., PONIEWAZ
MUSI BYC ZAWSZE WYRAZNIE
WIDOCZNA.

OSTRZEZENIE: W przypadku uszkodzenia tabliczki
znamionowej (odtaczenia od urzqdzenia, uszkodzenia
lub nawet utraty czytelnosci), nalezy niezwlocznie
powiadomié o tym producenta.

19.0 SCHEMATY FUNKCJONALNE

Ponizej znajduja sie schematy funkcjonalne doty-
czace urzadzenia.
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LISTA COMPONENTI

RIFERIMENTO DESCRIZIONE DATI TECNICI QUANTITA
F1 PORTAFUSIBILE 3 POLI P10-3 5450334 WIMEX 1
FUSIBILE FUS.RITARDATO 6A 500V 10,3X38 3
I INTERRUTTORE GENERALE 1
F2 INTERRUTTORE SALVAMOTORE 4-6.3A ART.GV2 ME10 SCHNEIDER 1
K1 MORSETTO G/V 4mmgq MORSETTO G/V 4mmgq art.UT 4-PE 1
PHOENIX COD.3044128 (vite)
Q3 COMMUTATORE DI POLI DAHLANDER 25A 500V 1
Q2 COMMUTATORE Ith 25A Ui 690V-50Hz Uimp 4KW 1
M1 MOTORE CENTRALINA M.E.KW1.5 T400 M.DX B3-B14 50 1
M2 MOTORE MANDRINO ME KW1/1.3 T400/50HZ 90B3S4/2 1
PER MANDRINO NAV41N
REFERENCE DESCRIPTION TECHNICAL SPECIFICATIONS QUANTITY
F1 FUSE HOLDER 3 POLES P10-3 5450334 WIMEX 1
FUSE DELAYED FUSE 6A 500V 10,3X38 3
11 GENERAL SWITCH 4-6.3A ART.GV2 ME10 SCHNEIDER 1
F2 OVERLOAD CUTOUT SWITCH 1
K1 G/V 4mmq Y/G CLAMP G/V 4mmq Y/G CLAMP art.UT 4-PE 1
PHOENIX COD.3044128 (bolt)
Q3 DAHLANDER POLE CHANGE SWITCH | 25A 500V 1
Q2 COMMUTATOR Ith 25A Ui 690V-50Hz Uimp 4KW 1
M1 HYDRAULIC POWER UNIT MOTOR  |E. M. KW1.5 T400 M.DX B3-B14 50 1
M2 CHUCK MOTOR E. M. KW1/1.3 T400/50HZ 90B3S4/2 1

FOR CHUCK NAV41N
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VSG

VEHICLE SERVICE GROUP
a JIIE company

Tablica nr B - Wer. O

750505532

1 2 | 3 | 4 5 | 6 | 7 8
A RIFERIMENTO DESCRIZIONE DATI TECNICI QUANTITA A
F1 PORTAFUSIBILE 3 POLI SEZIONABILE 10,3x38 32A 690V 1
FUSIBILE 10,3x38 16A 500V aM RITARDATO 3
F2 INTERRUTTORE AUTOM. TRIPOLARE |4-6.3A ART.GV2 ME10SCHNEIDER 1
1
F3 PORTAFUSIBILE 2 POLI SEZIONABILE 10,3x38 32A 690V 1
FUSIBILE 10,3X38 2A 500V RAPIDO 2
F5 PORTA FUSIBILE 2 POLI SEZIONABILE 10,3x38 32A 690V 1
FUSIBILE+FUSIBILE FUSIBILE GL 10,3X38 2A 500V + 1
B FUSIB.10,3X38 8A 500V 1 B
01,02,03,04, |ELETTROVALVOLE 7
05,06,013
K1M CONTATTORE TRIPOLARE 9A AC3 400V 4,2KW 1NC 24Vac 50/60Hz 1
] K2M CONTATTORE TRIPOLARE 9A AC3 400V 4,2KW 1NC 24Vac 50/60Hz 1 1
K3 MORSETTO 2.5mmg C/DIODO MORS.2,5 C/DIOD.1N5408 PHOENIX 6
ST2,5-QUATTRO DIO 1N 5408K/R-L
K4 MORSETTO A MOLLA 2 MORSETTO 2,5mmq ST 2,5-QUATTRO 7
c PIAN.2.5mmq PHOENIX cod.3031306 (molla) 4C c
K5 MORSETTO G/V 4mmq ART.TEO.4 MORSETTO G/V 4mmq art.UT 4-PE 2
CABUR T0430 PHOENIX COD.3044128 (vite)
VvC1 PONTE RADDRIZZATORE VC1 - 1
CONDENSATORE C1-C2 1
| INS.CAVO ALIMENTAZIONE QUADRO 1 ——
INS.CAVO MOTORE MANDRINO 1
INS.CAVO MOTORE CENTRALINA - 1
INS.CAVO MANIPOLATORE 1
D INS.CAVO ELETTROVALV.Q1-Q2- 1 D
03-Q4-05-06-Q13 1
1
1
1
1
n 1 L
S2 MANIPOLATORE 4 POS.+CENTR.TEMPORANEE @22 1
1
S3 PULSANTE BASCULANTE - 1
E - E
S5 INVERTITORE TRIPOLARE 1
- 1
T1 TRASFORMATORE 100 VA 50/60 Hz 1
PRI: 0/400V
1 SEC: 0/24V 1
0/26V
M1 MOTORE CENTRALINA 1,5KW 400V 50HZ 4/6,9A 1400rpm 1
M2 MOTORE MANDRINO ME KW1/1.3 T400/50HZ 90B3S4/2 1
F F
1 2 | 3 | 4 5 | 6 | 7 8
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1 2 | 3 | 4 5 | 6 | 7 8
A REFERENCE DESCRIPTION TECHNICAL SPECIFICATIONS QUANTITY A
F1 FUSE HOLDER 10,3x38 32A 690V 3 POLES SECTIONABLE 1
FUSE 10,3x38 16A 500 aM DELAYED 3
F2 TRIPOLAR AUTOMATIC SWITCH 46.3A ART.GV2 ME10SCHNEIDER 1
1
F3 FUSE HOLDER 10,3x38 32A 690V 2 POLES SECTIONABLE 1
FUSE 10,3X38 2A 500V RAPID 2
F5 FUSE HOLDER 10,3x38 32A 690V 2 POLES SECTIONABLE 1
FUSE + FUSE GL 10,3X38 2A 500V + FUSE 1
B 10,3X38 8A 500V FUSE 1 B
01,02,03,04, | SOLENOID VALVES 7
05,06,013
K1M TRIPOLAR CONTACTOR 9A AC3 400V 4,2KW INC 24Vac 50/60Hz 1
. KaM TRIPOLAR CONTACTOR 9A AC3 400V 4,2KW INC 24Vac 50/60Hz 1 T
K3 CLAMP 2.5mmg C/DIODO CLAMP 2.5mmq C/DIODO 1N5408 PHOENIX 6
ST2,5- FOURDIO 1N 5408K/R-L
Ka SPRING CLAMP 2 CLAMP 25mm ST 2,5-FOUR 7
c PIAN.2.5mmq PHOENIX cod.3031306 (Spring) 4C c
K5 CLAMP GIV 4mmq ART.TEO 4 CLAMP G 4mmq art.UT 4-PE 2
CABUR T0430 PHOENIX COD.3044128 (bolt)
Vel RECTIFIER BRIDGE VC1 - 1
CONDENSER C1-C2 1
- SQUARE FEEDING CABLE ASSEMBLY 1 —
CHUCK UNIT MOTOR CABLE ASSEMBLY 1
HYDR POWER UNIT MOTOR CABLE ASSEMBLY » 1
HANDLE CABLE ASSEMBLY 1
D Q1-02-03-04-05-06-Q13 1 D
SOLENOID VALVE CABLE ASSEMBLY 1
1
1
1
1
- ] I
52 HANDLE 4 POS.+CENTRAL TEMPORARY 922 1
1
53 PUSHBUTTON - 1
E - E
S5 TRIPOLAR INVERTER 1
- 1
T TRANSFORMER 100 VA 50/60 Hz 1
PRI: 0/400V
= SEC: 0/24V —
0/26V
M HYDRAULIC POWER UNIT MOTOR 1,5KW 400V 50HZ 4/6,9A 1400rpm 1
M2 CHUCK MOTOR ME KwW1/1.3 T400/50HZ 90B3S4/2 1
F F
1 2 | 3 | 4 5 | 6 | 7 8
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Nr Kod Opis
1 750560080 Waz hydrauliczny 3/ 16 L=4500

2 752260330 Waz hydrauliczny 3/ 16 L=6300

3 750560050 Waz hydrauliczny 1/4 L=4600

4 750560060 Waz hydrauliczny 3/ 16 L=4700

5 750560090 Waz hydrauliczny 3/ 16 L=4800

6 750360180 Waz hydrauliczny 1/4 L=320

7 750360190 Waz hydrauliczny 3/16 L=240

8 750560260 Waz hydrauliczny 3/16 L=4700

9 750391340 Zespol zaworu ograniczajgcego

10 750391350 Zespot rozdzielacza hydraulicznego

A Jednostka sterujaca

B Zbiornik

C Filtr

D Silnik pompy

E Pompa

F Zawér kalibracyjny

G Zawor jednokierunkowy

H Blok zaworowy sterowania

I Sitownik otwierania/zamykania wrzeciona

L Sitownik przesuwu wézka

M Sitownik podnoszenia wrzeciona

N Modut + podwdjny pilotowany zawdr zwrotny

o Zawér regulacyjny cisnienia

P1 Wiot oleju

T1 Odptyw oleju

Al Otwarcie wrzeciona

Bl Zamkniecie wrzeciona

A2 Przesuniecie wozka narzedziowego do przodu

B2 Przesuniecie wézka narzedziowego do tytu

A3 Przesuniecie wrzeciona w doét

B3 Przesuniecie wrzeciona w gore

7505-M007-00
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T compary Tablica Nr D - Wer. O 750505041 NAV41 - G9156 - GG30156

Nr Kod Opis

1 750560210 Waqz hydrauliczny 3/16 L=1120

2 750560220 Waz hydrauliczny 3/16 L=1640

3 750560230 Waz hydrauliczny 3/16 L=2145

4 750560240 Waz hydrauliczny 3/16 L=1670

5 750560100 Waz hydrauliczny 3/16 L=2900

A Jednostka sterujaca

B Zbiornik

C Filtr

D Silnik pompy

E Pompa

F Zawér kalibracyjny

G Zawor jednokierunkowy

I Sitownik otwierania/zamykania wrzeciona

L Sitownik przesuwu wézka

M Sitownik podnoszenia wrzeciona

N Modut + podwdjny pilotowany zawdr zwrotny

(o] Zawor regulacyjny cisnienia
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Tres¢ deklaracji zgodnosci WE (w odniesieniu do sekcji 1.7.4.2 lit. c) dyrektywy 2006/42/

WE)

W odniesieniu do czesci 1 sekcja A zatacznika II do dyrektywy 2006/42/WE deklaracja zgodnosci
dotaczona do maszyny powinna zawierac:

1.

nazwe firmy i pelny adres producenta oraz, w stosownych przypadkach, jego autoryzowanego
przedstawiciela;
Patrz pierwsza strona instrukcji

nazwisko i adres osoby upowaznionej do sporzadzenia dokumentacji technicznej, ktéora musi
miec siedzibe we Wspolnocie;

Odpowiada producentowi, patrz pierwsza strona instrukcji

opis i identyfikacje maszyny, z oznaczeniem rodzajowym, funkcja, modelem, typem, numerem

seryjnym, nazwa handlowa;
Patrz pierwsza strona instrukcji

. zdanie zawierajace wyrazne oswiadczenie, ze maszyna speitnia wszystkie odpowiednie

postanowienia niniejszej dyrektywy, a w stosownych przypadkach, podobne zdanie zawierajace
oswiadczenie o zgodnosci z innymi dyrektywami wspolnotowymi lub odpowiednimi przepisami,
ktore maszyna musi speitniac¢. Odniesienia te musza by¢ odniesieniami do tekstow
opublikowanych w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej;

Maszyna jest zgodna z nastepujacymi majacymi zastosowanie dyrektywami:
2006/42/WE Dyrektywa maszynowa

2014/30/UE Dyrektywa kompatybilnosci elektromagnetycznej

w odpowiednich przypadkach nazwe adres i numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej,
ktora przeprowadzitla badanie typu WE, o ktérym mowa w zalaczniku IX oraz numer
Swiadectwa badania typu WE;

N/D

w odpowiednich przypadkach, nazwe adres i numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej,
ktora zatwierdzita system pelnego zapewnienia jakosci, o ktérym mowa w zalaczniku X;
N/D

w odpowiednich przypadkach, odniesienie do zastosowanych norm zharmonizowanych, o

ktorych mowa w art. 7 ust. 2;

UNI EN ISO 12100:2010 Bezpieczefistwo maszyn - Ogélne zasady projektowania -
Ocena ryzyka i zmniejszanie ryzyka;

IEC EN 60204-1:2018 Bezpieczefistwo maszyn - Wyposazenie elektryczne maszyn
- Czesé 1: Zasady ogolne

w stosownych przypadkach, odniesienie do innych zastosowanych norm i specyfikacji

technicznych;

UNI EN 17347:2001 Pojazdy drogowe — Maszyny do demontazu i montazu opon
pojazdow - Wymagania bezpieczenstwa

miejsce i data wydania deklaracji zgodnosci;
Ostellato, / /

10.dane identyfikacyjne i podpis osoby upowaznionej do sporzadzenia deklaracji w imieniu

producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela.
SIMONE FERRARI VP VSG Europe Managing Director
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OBSLUGI I KONSERWACJI VEHICLE SERVICE GROUP

a JID) company

Content of the declaration of conformity (with reference to Schedule 2, Part 1, Annex I, point
1.7.4.2, letter c) of UK Statutory Instrument 2008 No. 1597)

With reference to schedule 2 annex I, partl, section A of UK Statutory Instrument 2008 No. 1597, the
declaration of conformity accompanying the machinery contains:

1.

the business name and full address of the manufacturer and, where applicable, its authorised
representative;

Manufacturer: see the first page of the manual.

Authorised representative:

VEHICLE SERVICE GROUP UK LTD

3 Fourth Avenue - Bluebridge Industrial Estate - Halstead

Essex C09 2SY - United Kingdom

name and address of the person authorised to compile the technical file;
It coincides with the authorized representative, see point 1

description and identification of the machine, including generic name, function, model, type,
serial number, trade name;
See the first page of the manual

a sentence expressly declaring that the machinery fulfils all the relevant provisions of these
Regulations and where appropriate, a similar sentence declaring the conformity with other
enactments or relevant provisions with which the machinery complies;

The machinery complies with the following applicable UK Statutory Instruments:

The Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008

The Electrical Equipment (Safety) Regulations 2016

The Electromagnetic Compatibility Regulations 2016

where appropriate, the name, address and identification number of the approved body which
approved the full quality assurance system referred to in Annex X (Part 10 of this Schedule);
N/A

where appropriate, the name, address and identification number of the approved body which
approved the full quality assurance system referred to in Annex X (Part 10 of this Schedule);
N/A

where appropriate, a reference to the designated standards used;

BS EN ISO 12100:2010 Safety of machinery - General principles for design - Risk
assessment and risk reduction;

BS EN 60204-1:2018 Safety of machinery - Electrical equipment of machines.
General requirements.

BS EN 61000-6-3:2007 Electromagnetic compatibility (EMC) - Part 6-3. Generic
+Al1:2011 +AC:2012 standards - Emission standard for residential, commercial and
light-industrial environments.

BS EN 61000-6-2:2005 Electromagnetic compatibility (EMC) - Part 6-2. Generic
+AC:2005 standards - Immunity for industrial environments.

where appropriate, reference to other standards and technical specifications applied;

N/A

place and date of declaration;
Ostellato, / /

10.identification and signature of the person authorised to draw up the declaration on behalf of

the manufacturer or its authorised representative.
SIMONE FERRARI VP VSG Europe Managing Director
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